IVON DAMALS BIS HEUTE

In der Welt der Sage- und Lagertechnik
fiir Metallprodukte zu Hause "

Kasto pragt mit Ideenreichtum eine ganze Branche
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Armin Stolzer, Hans-Jiirgen Stolzer

Die Kasto Maschinenbau GmbH &
Co. KG hat ihren Ursprung im Jahr
1844 und zdhlt somit zu den
dltesten familiengefiihrten Betrie-
ben Europas. Was als Zimmerei
begann, entwickelte sich im Laufe
der Zeit zu einem weltweit fiihren-
den Anbieter in Sachen Metallsdge-
maschinen sowie automatisierten
Lager- und Materialflusssystemen
fiir Blechtafeln und Langgut.

A. Stolzer und H.-J. Stolzer
(v 1.) sind Geschdiftsfiihrer
der Kasto Maschinenbau
GmbH & Co. KG, Achern-
Gamshurst
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Bild 2: Sdgezentrum mit Lager- und
Materialflussperipherie |

Bild 1: Historische Sagetechnik

1844 griindete Karl Stolzer in Achern eine
Zimmerei. Bald darauf gliederte er eine Me-
chanische Werkstatt an, in der ,in Holzbau-
weise sowie aus eisenbeschlagenen Teilen*
Maschinen hergestellt wurden. In dieser
Zeit entstanden auch die ersten Gattersa-
gen und mit dem Eintritt von Carl Stolzer in
die Firma kamen Miillerei- und Papierma-
schinen hinzu. 1907 iibernahmen dann
dessen S6hne Karl und Friedrich den Be-
trieb, wobei sich Friedrich u.a. dem Bau
von Walzenvollgattern, wofiir er ein Reichs-
patent erhielt, widmete. Bild 1 zeigt eine
Sdgemaschine aus dieser Zeit. Als Friedrich
Stolzer 1941 starb, waren seine S6hne Fried-
rich und Paul noch in der Ausbildung, wes-
halb seine Witwe Anna mit einigen Mitar-
beitern das Unternehmen durch die Kriegs-
wirren steuern musste. Der Eintritt von
Friedrich und Paul Stolzer markierte den
Beginn einer neuen Ara, denn mit der Ent-
wicklung des Kasto-Metallbiigelségeverfah-
rens wandelte sich der Betrieb zum Herstel-
ler von Metallbearbeitungsmaschinen.

Im Jahr 1952 wurde das ebenfalls paten-
tierte Sdgeverfahren der bogenférmig sto-
flenden Schnittbewegung vorgestellt. In

den folgenden Jahren wurde ein breites Lie-
fer- und Leistungsprogramm an Metallsi-
gemaschinen bis hin zu Groflanlagen ent-
wickelt. Spéter ergénzten Rahmenséagen das
Angebot. Als in den 60er-Jahren die Er-
kenntnis reifte, dass wohl nicht dem Biigel-
sédgen allein die Zukunft gehort, konzipierte
man fiir die Produktion Kreissdgemaschi-
nen. Ferner entstanden Lager-, Handha-
bungs- und Fordereinrichtungen fiir
Metallstangen, was 1972 zur international
beachteten Installation eines vollautoma-
tischen Langgutlagers bei der damaligen
BBC in Mannheim fiihrte. Diese Anlage ver-
fiigte u. a. iber ein Portal-Regalbediengert
und selbsttragende Kassetten zum Lagern
und fiir den Materialfluss.

Als logische Folge entstand im Jahr 1980
ein vollintegriertes Sdgezentrum, mit dem
sich auch Kleinserien und Einzelstiicke
wirtschaftlich aus dem Lagervorrat auf die
Maschine bringen lieflen. Das Liefer- und
Leistungsportfolio an Sdgemaschinen er-
fuhr mit dem Aufkommen der Bimetall-
Sagebdnder einen technologischen Schub,
den Kasto aktiv mitgestaltete und mit der
Vorstellung der Baureihe Kastotec in den
90er-Jahren kronte. Spétestens mit den Kas-
totec-Hochleistungs-Bandsdgemaschinen
vollzog das Unternehmen den Wandel vom
Maschinenbau hin zum Hersteller von die
Fertigungsprozesse mitgestaltenden Werk-
zeugmaschinen. Bis heute wurden weltweit
rd. 130000 Metallséigemaschinen verkauft.
Dariiber hinaus gehort Kasto auch in den
Bereichen (voll)automatische Lang- und
Flachgut-Lagersysteme sowie Universal-
lagern (Bild 2) mit etwa 1400 Installationen
zu den weltweit fithrenden Unternehmen.
Diese doppelte Dominanz basiert nicht zu-
letzt auf mehr als 140 Patenten sowie der
qualititsbestimmten Entwicklung und Pro-
duktion der Maschinen und Anlagen in
zwei eigenen Werken in Achern-Gamshurst
sowie Schalkau/Thiiringen.

www.kasto.de



