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Fiir die automatische Bearbeitung ist eine Materialvor-
schubeinrichtung eingebaut, die iiber eine Kugelrollspindel
angetrieben wird und Abschnitt fiir Abschnitt genaues und
materialsparendes Sdgen gewahrleistet.

BANDSAGEAUTOMAT

Produktiver in Zweisaulen-Bauweise

Mit dem Bandsdgeautomat Kas-
to-Twin A 2 bietet Kasto Maschi-
nenbau/Achern eine optimale
Losung fur universelle Serien-
schnitte. Mit einem Schnittbe-
reich von 260 Millimeter (rund)
oder 260 mal 260 Millimeter
(vierkant) lassen sich die meisten
anfallenden Sagearbeiten ratio-
nell und produktiv erledigen.
Das Sdgeoberteil wird an zwei
Saulen exakt gefiihrt, wodurch
sehr gute und vor allem repro-
duzierbare Schnittqualitdten er-
zielt werden. Fiir einen ruhigen
Schnitt sorgen die stabile, steife
SchweiBkonstruktion der Grund-
maschine, das stabile und mittels

hochgenauer Linearfiihrungen
prazise geflihrte Sdageoberteil,
der starke, frequenzgeregelte S&-
gebandantrieb und die stufenlos
einstellbare Universalhydraulik.
Die Sdge zeichnet sich durch eine
arbeitsfreundliche Bedienober-
flache aus. SerienmaBig ist die
Standardsteuerung Basic-Con-
trol installiert. Diese verfiigt Giber
einen groBflachigen und gut ein-
sehbaren farbigen Touch-Screen,
der dem Bediener ermaglicht,
iber Masken die relevanten Auf-
tragsdaten einfach, schnell und
sicher einzugeben und die Be-
arbeitung zu beobachten. «



