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Mit dem Mut zur Lucke

Werkzeugstahl-Service, Rohmaterial-Kleinmengen und Fixzuschnitte als Geschaftsidee — das thiiringische
Unternehmen Marks in Eisenberg fiillt exakt jene Liicke aus, die von den groBen Normalien-Herstellern und

Metallhandels-Unternehmen als nicht interessant angesehen wird.

Wenn sich ein mittelstindischer Be-

) trieb als ,,einmalig in Deutschland®
bezeichnet, dann lohnt es sich, einmal etwas
genauer hinzuschauen. Zumal es sich bei
dem Betitigungsfeld ,,Systemlieferant fir
den Werkzeug- und Formenbau, Maschi-
nenbau, Lohnfertiger” um ein Marktsegment
handelt, das so gar nichts Auflergewohnli-
ches an sich hat. Oder doch? Bereits beim
Eintreten in die modernen Werkshallen der
Schwesterunternehmen Marks GmbH und
HAL Komponenten GmbH in Eisenberg
wird deutlich, dass die Uhren hier etwas an-
ders ticken. Grofle Lagerbereiche mit Men-
gen von in Qualitit und Abmessungen ver-
schiedensten Materialien, eine ganze Anzahl
an Hochleistungs-Sagemaschinen, diverse
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren,
mehrere Tieflochbohrmaschinen sowie vor
allem ein Servicelager mit unzihligen sofort
verfiigbaren Lieferpositionen, das seinen
Namen auch zurecht trigt. Das alles mag
sich immer noch nicht besonders spektaku-
lar anhoren, ldsst aber schon erahnen, dass
hier der Fokus auf Werkzeug- und Maschi-
nenbau-Dienstleistung liegt und dass auch
die entsprechenden maschinellen sowie per-
sonellen Voraussetzungen geschaffen wur-
den. Dazu sagte der Griinder und Senior-
chef, Lothar Marks: , Der Griindungsidee
im Jahr 1992, einen Betrieb fir Werkzeug-
baubedarf zu installieren, folgte schon bald
die Erkenntnis, dass es mit der Beratung,
dem Verkauf und dem Lieferservice von
Prazisionsflachstahl, handelsiiblichen Nor-
malien und Zubehér wohl kaum getan ist.
Denn da hingt man immer von irgendei-
nem Zulieferer ab und der Endkunde muss
oft einfach zu lange Wartezeiten hinneh-
men. Das ist heute aber nicht mehr tragbar.”
Deshalb hat sich Marks entschlossen, selbst
in die Produktion von Formnormalien, Fix-
zuschnitten, deren Fris- und Tieflochbear-
beitung sowie Belieferung von Rohmaterial-
Kleinmengen einzusteigen. ,,Uns war be-
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wusst, dass wir nur dann eine Chance haben,
wenn wir schnell, zuverlissig und kosten-
giinstig liefern konnen, was die Bevorratung
entsprechender Materialien erfordert. Aus
diesem Grund haben wir heute im Frei- und
im Hallenlagerbereich rund 1000 Tonnen
Rohmaterial verschiedenster Qualititen am
Lager, aus denen wir dann auf Zuruf die von
den Kunden gewiinschten Fixzuschnitte si-
gen®, erginzt der Seniorchef.

Eine der Trumpfkarten: Sagekapazita-
ten — Neben dem Rohmaterial-Leistungs-
spektrum Werkzeugstihle, Aluminium,
Kupfer, Messing, Rotguss, CuCrZr, Wolf-
ramkupfer und Graphite gibt es die weite-

,Wir haben nur dann
eine Chance, wenn wir
schnell, zuverldssig
und kostengiinstig
liefern konnen.“

ren Lieferbereiche P-Platten, Prizisions-
Flachstahl, Formnormalien, Fithrungsele-
mente, dariiber hinaus dann Formeinsitze
und Aktivteile, sowie schliefilich die CNC-
Sonderbearbeitung in Gestalt von Ferti-
gung von Sonder-P-Platten oder spezieller
Bearbeitung nach Zeichnung oder CAD-
Daten. Allein das Lagerprogramm umfasst
aktuell rund 60000 Positionen, wobei La-
gerstiicke, die telefonisch oder per Inter-
net bestellt werden, noch am selben Tag
das Haus verlassen. Selbst bei den immer
héufiger gewiinschten Maflzuschnitten er-
folgt die Lieferung in ein oder zwei Tagen,
sodass die Kunden ihre Produktionsabliu-
fe exakter planen und abstimmen kénnen.
Fiir den Juniorchef André Marks ist somit
entscheidend, dass immer Sdgekapazitaten
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vorhanden sind, denn Schnelligkeit ist hier,
ausgehend von der Wettbewerbssituation,
fiir den Lieferanten Marks bzw. HAL genau-
so wichtig wie fiir den Kunden: ,,Wir setzen
nach anfinglichen eher untauglichen Ver-
suchen mit einfacheren Sigemaschinen seit
Jahren nur noch auf Kasto-Sigemaschinen.
Damit haben wir beztiglich Leistung, Zu-
verldssigkeit und Robustheit sowie vor al-
lem Service beste Erfahrungen gemacht. Je
nach Auftragsanfall laufen die Maschinen
im Mehrschichtbetrieb und kénnen durch
den pragmatisch bestimmten Automatisie-
rungsgrad wirklich auch bedienerarm be-
trieben werden®,

Vom Marktfiithrer in Metallsage- und
Langgut- sowie Universallagertechnik Kasto
Maschinenbau GmbH & Co. KG aus Achern-
Gamshurst sind bei der Marks GmbH heu-
te acht verschiedenste Hochleistungsband-/
Blockband-/Produktions-Kreissigemaschi-
nen im Einsatz. Jiingste Errungenschaft ist
ein Hochleistungs-Plattenbandsigeauto-
mat vom Typ Kasto-Cross A 4 x 12, der sich
bei kompakten Abmessungen durch einen
Schnittbereich von 410 x 1270 mm (flach
H x B) auszeichnet. Damit ist es moglich,
Stahlbleche im Standard-Format 1000 x
2000 mm aufzusigen, was eine wesentli-
che Vorgabe von Lothar und André Marks
darstellte. Im Einzelschnitt ist die minimale
Plattenhéhe 10 mm und im Automatikbe-
trieb 20 mm, sodass der Plattenbandsigeau-
tomat sehr universell zum Einsatz gelangen
kann. Zumal die kiirzeste Reststiicklinge im
Automatikbetrieb nur 35 mm und im Einzel-
schnitt sogar nur 25 mm betrigt und somit
das komplette Aufsigen der teuren Werk-
zeugstihle erlaubt. Zudem ist die Maschine
bei der Marks GmbH mit der Schnitt-Tie-
feneinstellung zur Abschaltung des Sigevor-
schubs bei Ausklinkschnitten versehen, die
Steuerung ,,Kasto Basic Control® ist Tech-
nologie-basiert, und die Nullpositionierung
des ersten Sdgeabschnitts lduft automatisch,
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was fiir den universell-flexiblen Einsatz zur
Herstellung verschiedenster, kundenspezifi-
scher Fixzuschnitte von Vorteil ist.

Leistungssagen im Kompaktformat -
Das Konzept des Hochleistungs-Platten-
bandsigeautomaten ,,Kasto-Cross” mit der
vertikal parallel verfahrenden Sigeeinheit
fult auf dem Fahrstanderprinzip von Bear-
beitungszentren und eignet sich besonders
zum Trennen von groflen und schweren
Walzblécken, Platten, Rund-, Vierkant- und
Flachmaterialien aller Materialqualititen.
Die massive, verwindungssteife Bauweise
(Komplettgewicht 10 Tonnen) sowie die
Verwendung hochwertiger und ebenfalls
im Werkzeugmaschinenbau eingesetzter

Wiilzfithrungssysteme fiir die verfahrende
(in Y-Achse) Sdgeeinheit bieten die Grund-
lage zum Leistungssdgen in reproduzierbar
genauer Bearbeitungsqualitat.

Marks setzt ausschliefllich HSS-Sigebin-
der ein, weil sich damit ohne Bandwechsel
die allermeisten Werkstoffqualititen effizi-
ent sagen lassen und weil eine hohe Stand-
zeit gegeben ist. Dies ist nicht zuletzt das
Verdienst des vibrationsarmen Laufs und
der Sigebandfiihrung, wobei hier die Sei-
tenfithrung tiber hydraulisch vorgespann-
te Hartmetall-Gleitelemente erfolgt. Des
Weiteren ist die Maschine zum moglichst
einfachen Handling des Materials mit ange-
triebener Zufiihrrollenbahn sowie mit einer
hydraulisch heb-/senkbaren Materialauflage
ausgestattet. Wie clever die Mitarbeiter in
Sachen Sdgen von Fixzuschnitten, Formp-
latten, Leisten und Formstiicken zu Werke
gehen und dabei die Leistungsfihigkeit der
Kasto-Sagemaschinen optimal zu nutzen
wissen, last sich u. a. auch daran ablesen,
wie aus grof3formatigen Rohblechen zum
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Beispiel Leisten oder mehrere gleichartige
Formstiicke entstehen. Je nach Schnittlin-
ge wird auf der Blockbandsiagemaschine
oder der Plattenbandsdgemaschine ,,nur®
der Trennschnitt auf das geforderte Lin-
gen- oder Breitenmafl durchgefiihrt, wech-
selt dann mit der Leiste bzw. jetzt auf Breite
gesdgten Formplatte auf eine der Bandsige-
maschinen mit entsprechendem Schnittbe-
reich und sigt dann darauf die gewiinschten
Leisten- oder Formstiicklingen.

Werkzeugstahl ist Vertrauenssache —
Andreé Marks fiihrte dazu aus: ,,Durch die
sequentielle Vorgehensweise beim Sigen
von Fixzuschnitten usw. kdnnen wir unse-
re Siagekapazititen viel flexibler und besser

nutzen und bekommen die sehr oft bendtig-
ten Block- und Plattenbandségen viel schnel-
ler wieder frei. Wir sdgen je nach Kunden-
wunsch und Verfiigbarkeit des Materials
aus Rundmaterial, Blechen oder Flach- und
Vierkantblocken jedes Auftragsmafl und le-
gen die Reststiicke codiert in einem Lager-
system mit Reststiickbestand-Lagerverwal-
tung ab. Der Kunde kann per Internet selbst
in unseren Lagerbestand hineinschauen und
sich sein Material heraussuchen, oder, wenn
nicht vorhanden, sigen wir es umgehend
firr ihn. Werkzeugstahl ist absolute Ver-
trauenssache und wir garantieren unseren
Kunden, dass sie ihr Wunschmaterial inner-

halb kiirzester Frist vor Ort verfiigbar haben.
Dass wir dazu in der Lage sind, beweisen wir
unseren mittlerweile 3000 Kunden im ge-
samten deutschsprachigen Raum jeden Tag
aufs Neue.” Um die Liefer- und Fertigungs-
Flexibilitat weiter zu erhéhen, investiert die
Marks GmbH aktuell in zwei Langgut-Lager-
systeme ,,Unitower” von Kasto. Die Einla-
gerlinge betrdgt jeweils 4 200 mm. Das eine
Lagersysteme verfligt tiber 38 Kassetten mit
Nutzlast 3 Tonnen und das andere {iber 36
Kassetten mit Nutzlast 5 Tonnen. Im Ver-
bund mit den Sdgekapazititen im Bereich
bis 1270 x 520 x 6000 mm (B X H X L) sind
die Eisenberger in der Lage, so gut wie die
allermeisten Kundenbediirfnisse in Sachen
Form- und Fixzuschnitten schnellstens zu

Andrée Marks, Geschaftsflihrer Marks GmbH,
auf dem Maschinentisch der Kasto-Cross

A 4x12 mit einer vom Rohblech gesagten
dinnen Leiste als Auftrags-Fixzuschnitt

erfillen. Sehr pfiffig ist dabei, dass Marks
gegeniiber den konventionellen Stahl- und
Metallhandels-Unternehmen fiir Werkzeug-
stahle noch nicht einmal als Wettbewerber,
sondern als Kunde auftritt, in dem man die
Blocke und Platten von denen einkauft, die
mit dem Eingangs erwihnten , Kleinkram*®
so gar nichts anzufangen wissen: ,, Wir ma-
chen das, was die anderen nicht wollen und
bieten den Kunden zudem eine integrierte,
bezahl- und rechenbare Material-, Logistik-
und Serviceleistung®, so André Marks. Die-
ses Konzept jedenfalls iiberzeugt.

P www.marks-gmbh.de
P www.kasto.de

mm [ber Kasto Maschinenbau

Das Sagemaschinen-Portfolio umfasst Biigel-, Band- und Kreissagen von der einfachen Werkstatt-
maschine tiber leistungsstarke Produktionsségen bis hin zu Hochleistungssageautomaten fiir die
GroBserienfertigung. Uber 13 000 verkaufte Sagen spiegeln die hohe Akzeptanz des Maschinen-
bau-Know-hows auf den weltweiten Markten wieder. Dariiber hinaus versteht sich Kasto mit mehr
als 1400 installierten Anlagen weltweit als Technologiefiihrer bei Langgut- und Blechlager.




