Rationelles Blechhandling

Flr das Materialhandling von Blechen bei der einfachen Beschickung einer
Blechbearbeitungsmaschine, bei der Beschickung von Stanzmaschinen oder Flachbett-Lasern
oder beim vollautomatischen und flexiblen Kommissionieren, hat Kasto Blechhandling-
Einrichtungen entwickelt, die direkt in Vierbindung mit einem Kasto-Blechlager einsetzbar sind.

Auf der Hausmesse ,Kasto FutureDays 10" prasentierte
das Unternehmen daher einen neuen Manipulator zum
vollautcmatischen Blech-tafel-Handling, der sowohl mit
den Produkten UNITOWER, UNILINE als auch UNICOM-
PACT eingesetzt werden kann. Dabei besteht die Grund-
ausflihrung immer aus einer Vakuum-Handling-Einheit
fir das Manipulieren von Einzeltafeln. Diese wird je nach
Aufgabenstellung erweitert und angepasst.

Nach Ubergabe der Auftragsdaten wie Stlickzahl, Ta-
feldicke etc. beginnt der Manipulationsvorgang flr das
automatische Aufnehmen, Transportieren und Absta-
peln der Bleche von der Systempalette des Lagersys-
tems auf die zuvor bereitgestelte Palette bzw. auf den
Bearbeitungsplatz der Blechbearbeitungsmaschine. Der
Manipulator kann dabei mit Einrichtungen ausgestattet
sein, um unterschiedliche Blechformate und Blechtafel-
typen (z. B. gedlt oder nicht gedlt) aufzunehmen. Auch
eine entsprechende Ricklagerung von Blechteilen auf
Fertigteilpaletten mit anschlieBender Zwischenlagerung
im Lagersystem ist méglich. Je nach Aufgabenstellung
lassen sich dabei unterschiedliche Ldsungen mit einer
stationaren Vereinzelungseinhelt, einem Linienportal und
auch einem Flachenportal realisieren.

Variantenreiche Blechbearbeitungslésungen

Ausgangspunkt fir den Aufbau dieser Einrichtung ist
dabei immer das Kasto-Hochregallager, dessen Stahl-
bau auch fir die Befestigung der Fihrungsbahnen des
Blechmanipulators verwendet wird. In Verbindung mit un-
terschiedlichen Stationskonzepten lassen sich dabei die
Handhabungsgeschwindigkeiten, ein vom Regalbedien-
gerat unabhangiges Handling oder andere Aufgabenstel-
lungen problemlos realisieren. Eine géngige Variante flr
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Modernes Blechlagersystem mit Maschinenanbindung.

die Versorgung von Blechbearbeitungsmaschinen ist das
Konzept mit einem im Regalblock integrierten Linienpor-
tal. Nach Ablegen einer Rohmaterial-Palette auf einen La-
gerplatz im Stahlbau kann von dort aus das Linienportal
die Bleche anheben, zur Bearbeitungsmaschine bringen
und dort ablegen.

Ist eine Teile-Rickflihrung erforderlich, so ist dies mittels
ausgewahlter Vakuum-Baugruppen auf eine Fertigteilpa-
lette méglich. Hierbei sind allerdings die Stationskonzep-
te — wie beispielsweise mittels Ober- und Unterwagen
— aufwéndiger zu gestalten. Wahlweise lassen sich die
Kasto-Blechhandling-Einrichtungen um  Anblasvorrich-
tungen erganzen, um den Abschéleffekt durch Luftdiisen
zu verstarken. Zusatzlich besteht die Moglichkeit, Spreiz-
magnete einzubauen, um wahrend des Abschélvorgangs
das Blechpaket aufzufachern. AuBerdem sind die Sauger
in einer Ecke mit pneumatischen Hebeeinrichtungen ver-
sehen, um so den Abschélvorgang zu unterstiitzen.
Sind bei Laser-Maschinen ganze Blechtafeln bearbeitet
worden, so gilt es, die gefertigten Teile zusammen mit
dem Restgitter als komplettes Nesting zu entsorgen. Op-
tional konnen die KASTO-Blechmanipulationseinrichtun-
gen auch um Rechen fiir diese Aufgabenstellung ergénzt
werden.

Durch die Kombination Kasto-Blechlagersystem - sei es
Turm-, Langs- oder Wabenlager — mit einem direkt in die-
sen Prozess integrierten Blechhandling-System und mit
auf die jeweilige Aufgabenstellung angepasster Techno-
logie zum Maschinenbeschicken oder Kommissionieren,
l&sst sich die Nutzung eines derartigen Gesamtsystems,
das von einem Kasto-Lagerverwaltungssystem gesteu-
ert und organisiert wird, deutlich erweitern.
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