Mehr als 8oo Interessenten
lockte die Hausmesse «Future
Days 2010» des fiihrenden
Sdge- und Lagerspezialisten
Kasto nach Achern (D). Das
Unternehmen stellte seinen
gesamten Produkt- und
Dienstleistungsbereich vor,
darunter insgesamt 16 Neu-
heiten. Zu den Highlights
gehorten drei Sdgemaschinen

fur unterschiedliche Aufgaben.
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Die Firma Kasto, Marktfiihrerin
beim Sigen und Lagern von Metall,
sieht eine hohe Innovations- und
Leistungsfihigkeit sowie die Lang-
lebigkeit ihrer Produkte als ihre
wesentlichen Triimpfe im Wettbe-
werb auf dem Weltmarkt an. Diese
Stirken wollte das Unternehmen
auch in diesem Jahr demonstrieren
und prisentierte im Rahmen sei-
ner Hausmesse «FutureDays», die
unter dem Motto «Sigen. Lager.
Mehr.» stand, insgesamt 16 neue
technische Losungen fiir den ra-
tionellen Zuschnitt und die Lage-
rung von Metall. Zielgruppe waren
Unternehmen aller Grossenklassen
—vom Handwerk {iber den Maschi-
nen- und Werkzeugbau sowie den
Stahl- und Ne-Metallhandel bis hin
zu Blechverarbeitern.

Die mehr als 800 Besucher aus
dem In- und Ausland konnten die
Neu- und Weiterentwicklungen
in neu errichteten Gebiduden am
Stammsitz des Unternehmens im
badischen Achern-Gamshurst be-
gutachten: Im mit 700 m? grossziigig
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Geradschnitt-Bandsigeautomat KastoVerto beim Sagen von Rundmaterial unter Einsatz eines automa-
tischen Material-Vorschubsystems und eines hydraulischen Spannstocks. (8ilder: Kasto)

dimensionierten Vorfithrzentrum,
das im Rahmen der Veranstaltung
feierlich seiner Bestimmung iiber-
geben wurde, sowie in einer 5000 m?
grossen Werkhalle, die fiir Monta-
ge und Inbetriebnahme grosser,
schwerer Sagemaschinen und Lager-

Geschiiftsfiihrende Gesellschafter in der fiinften Generation: Armin (l.) und Hans-Jiirgen Stolzer.
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anlagen ausgelegt ist. Die Gesamtin-
vestition fiir den Neubaukomplex,
zu dem auch ein Verwaltungsgebiiu-
de und eine Kantine gehdren, lag bei
tiber 10 Mio. Euro.

Zu den vorgestellten Exponaten
aus dem gesamten Liefer- und Leis-
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New Look: Hochleistungs-Bandsiige KastoEvo A 3x4 mit Zwei-

Saulen-Fiihrung in kompletter und betriebsbereiter Ausstattung.

Kasto im Profil

Die Kasto Maschinenbau GmbH & Co. KG mit
Sitz in Achern (D) sieht sich als Marktfiithrerin
beim Sdgen und Lagern von Metall fiir Be-
reiche wie den Stahl- und Aluminium-Handel
(40% Umsatzanteil), den Maschinen- und An-
lagenbau (15 %), die verarbeitenden Industrie
(15 %) sowie den Automotive-Sektor, die
Stahlerzeugung, den Werkzeug- und Formen-
bau aber auch andere Bereiche wie den
Schiffbau. Das Programm an Sigemaschinen
des inhabergefiihrten Familienunternehmens
umfasst Biigel-, Band- und Kreissdgen von
einfachen Werkstattmaschinen iiber lei-
stungsstarke Produktionssdgen bis hin zu
Hochleistungssdgeautomaten fiir die Gross-
serienfertigung. Uber 130000 verkaufte Sigen
spiegeln den Erfolg auf dem Weltmarkt wie-
der. Mit mehr als 1400 installierten Anlagen
weltweit ist Kasto auch Technologiefiihrer bei
Langgut- und Blechlagern fiir alle Anforde-
rungen und in allen Baugréssen, auch mit in-
tegrierten Sigemaschinen. Die Sdgen und La-
ger werden an zwei Standorten in Deutsch-
land produziert. Eine Zweigniederlassung exi-
stiert in der Schweiz (Zuzwil), Tochtergesell-
schaften in Frankreich, England und USA. 8o
Werksvertretungen in iiber 5o Lindern si-
chern weltweit die Ndhe zu den Kunden. Das
1844 gegriindete Unternehmen beschiftigt
rund 600 Mitarbeiter (2008: 660). 2009 belief
sich der Gruppenumsatz auf 113 Mio. Euro
(2008: 166 Mio. Euro), wobei jeweils 50 % auf
die Bereiche Sidgen und Lagern entfallen und
der Exportanteil zwischen 5o und 60 % liegt.
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Die neue Grossteile-Bandsdgemaschine KastoMaxcut A 20x20 in Portal-Ausfiihrung

~ eine universelle Lésung in neuer Dimension.

tungsprogramm von Kasto gehorten
Sdgemaschinen und -anlagen, Si-
ge-/Lagerlosungen sowie Langgut-
und Blechlager. Der Schwerpunkt
lag hier auf der vollautomatischen
Handhabung sowohl von Stangen
als auch von plattenférmigem Ma-
terial. Im Einzelnen gezeigt wurde
das neue, kompakte Langgutlager
Unitower C (mit integrierter Geh-
rungskreissigemaschine), ein neuer
Manipulator fiir das Blechhandling
sowie eine Losung fiir das rationelle
Lagern und Kommissionieren von
Kabeln. Einen weiteren Ausstel-
lungsschwerpunkt bildete das neu
gestaltete Programm von Biigel-,
Band- und Kreissigemaschinen fiir
den Einsatz im Metall-Handwerk.
Auch iiber die Themen Software
und Service konnten sich die Be-
sucher informieren. Erginzt wurde
die Ausstellung durch Fachvortrige
rund um das Sdgen von Metall, das
Lagern und Kommissionieren von
Langgut und Blech sowie durch
Prasentationen von 16 Partnerfir-
men, die im Umfeld von Sige- und
Lagertechnik tétig sind.

Sageband lduft
vibrationsarm und ruhig

Zu den Highlights der Veranstal-
tung zdhlten die neu konzipierten
Industrie-Bandsigemaschinen Ka-
stoEvo und KastoVerto, die laut
Geschiiftsleiter Armin Stolzer «fort-
schrittliche Technik mit modernem
Design und gerduscharmem, si-
cherem Arbeiten verbinden», sowie

die Grossbandsige KastoMaxcut mit
einem maximalen Arbeitsbereich
von 2m x 2m (H x B), «die neue
Dimensionen im Hochleistungs-
bandsigen erschliesst.»

Die erstmals vorgestellte Baureihe
KastoEvo beinhaltet Hochleistungs-
systeme mit Zwei-Siulen-Fiihrung
zum Serien-/Produktionssigen von
Vollmaterial, Rohren und Profilen
in leicht bis schwer zerspanbaren
Werkstoffen. Damit sorgt der Her-
steller fiir einen Generationswech-
sel: Mit der neue Reihe 16st er die
KastoTwin-Reihe im 300- und 400-
mm-Arbeitsbereich ab, «um so den
Kunden zur Bewiltigung vielfiltiger
Sigeaufgaben zeitgemisse Technik
an die Hand geben zu kénnen», sagte
Armin Stolzer.

Durch die Fithrung und Fixie-
rung des mittels zweier Siulen von
oben nach unten verfahrenden
Sigeoberteils lduft das Sigeband
vibrationsarm und ruhig. Dies wird
durch die hydraulische Bandspan-
nung und die hochprizisen Band-
fithrungen mit auswechselbaren
Hartmetallbacken unterstiitzt. Die
KastoEvo erhielt ein den steigenden
Anforderungen bei der Maschinensi-
cherheit angepasstes Design, «in dem
die Schneidleistungen, die Sigequa-
litiit, die einfache Bedienbarkeit und
die bedienfreundliche Ergonomie
zum Ausdruck kommen», erginzte
Armin Stolzer. So nédhert sich Kasto
mit seinen Sdgemaschinen immer
mehr den iibrigen Werkzeugmaschi-
nen an, was auch gerechtfertigt ist,



da die Titigkeiten «Einzelzuschnitte
und Serienteile sigen» heute elemen-
tarer Bestandteil der Prozesskette
«Mechanische Fertigung» sind.

Material wird
hydraulisch gespannt

Mit der KastoVerto zeigte der
Hersteller auch eine neue Baureihe
universeller Geradschnitt-Bandsi-
geautomaten fiir das wirtschaftliche
Trennen aller Metall-Werkstoffe
im leichten bis mittleren Produk-
tionseinsatz. «Die zuverlissige und
langlebige Maschine bietet hohe Be-
arbeitungsleistungen bei sehr guten
Schnittwerten und -flichen», merk-
te Armin Stolzer an. Neben Leistung
und Qualitiit legten die Entwickler
bei diesem kompakten Bandsdgeau-
tomaten besonderes Augenmerk auf
Funktionalitit, Sicherheit, Bedien-
freundlichkeit und ergonomisches
Design.

Die Maschine besitzt einen
Schnittbereich von 260 mm Durch-
messer (rund), 320 mm x 260 mm
flach oder 260 mm x 260mm (B x
H) vierkant. Der kleinste zu siigende
Durchmesser ist 10 mm. «Damit
kénnen in der betrieblichen Praxis
die meisten Aufgaben flexibel erle-
digt werden — unabhiingig davon, ob
es sich um Einzelschnitte oder um

i

Zu dem futuristischen Neubaukomplex von Kasto gehdren ein Vorfiihrzentrum, eine Werkhalle, ein Verwaltungsgebdude und eine Kantine.
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Klein- und Mittelserienschnitte han-
delt», erklirte der Kasto-Chef. Die
Maschine verfiigt iiber ein Material-
Vorschubsystem, mit dem Vorschub-
lingen von wenigen Millimetern bis
850 mm nach Programm zu fahren
sind und entsprechende Abschnitte
nach Auftrag automatisch gesagt
werden kénnen. Hierzu lisst sich die
Schneidgeschwindigkeit je nach Ma-
terial und Kontur zwischen 12 und
120 mm/min variieren. Das Material
wird hydraulisch gespannt, so dass
der Bediener nach manuellem oder
optionalem mechanisierten Beschi-
cken der Anlage und in Verbindung
mit dem automatischen Vorschub
die Bearbeitung der Auftrige ganz
der Sige selbst iiberlassen kann.

Sdgeautomat in
drei Versionen

Grossformatige Rohteile und
Werkstiicke in allen Materialqua-
litdten sind das Metier der Kasto-
Maxcut, einer neuen Universalanlage
zum flexiblen Hochleistungsbandsi-
gen. «Grosse Teile, schwer zerspan-
bare Materialien und Einsatz rund
um die Uhr sind fiir diese Maschine
keine Herausforderung, sondern All-
tagr, versicherte Armin Stolzer. Ak-
tuell erhiltlich ist der Ségeautomat
in den drei Versionen A 16, A 16x20

und A 20, was einen maximalen
Schnittbereich (H x B) von 1600 mm
x 1600 mm, 1600 mm x 2000 mm so-
wie 2000 mm x 2000 mm bedeutet.

Damit verschiebt das fiir mittle-
ren bis schweren Produktionseinsatz
konzipierte Portalsystem die Mass-
stibe im Bereich des Metallsidgens
um ein ganzes Stiick nach oben.
Anwendern aus Stahlproduktion,
Handel und verarbeitender Indus-
trie steht damit jetzt eine universelle
Lasung neuer Dimension zur Verfii-
gung. Die KastoMaxcut eignet sich
fiir die Verwendung von Bi-Metall-
wie Hartmetall-Sidgebindern und
damit fiir den flexiblen Einsatz in
allen relevanten Bereichen. Hierzu
zihlt die Bearbeitung von Brammen,
Kokillen, Wellen, Freiformschmie-
destiicken, Grossbauteilen aus dem
Formen- und Werkzeugbau sowie
von Werkstiicken aus dem allgemei-
nen Grossmaschinenbau.

Fiir Sdgesysteme:

Hch. Reimmann AG
8617 Ménchaltorf, Tel. 044 949 49 49

info@reimmann.ch, www.reimmann.ch

Fiir Lagersysteme:

Kasto Maschinenbau GmbH & Co. KG
Zweigniederlassung Zuzwil, 9524 Zuzwil

Tel. 071 940 01 14, service@kasto.com, www.kasto.de




