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KASTO gewinnt die
»Trophées de I'Industrie 2010«

Bl Achern-Gamshurst. Mit groBem Erfolg
auf der internationalen Ebene ging fiir die
Firma KASTO Maschinenbau GmbH & Co.
KG die in Paris vom 22. bis 26. Marz 2010
stattfindende Fachmesse Industrie zu Ende.
KASTO wurde dabei mit dem renommierten
Industriepreis »Trophées de I'Industrie
2010« ausgezeichnet.

Die Jury setzt sich aus Journalisten der
franzosischen Fachpresse zusammen, die die
einzelnen Wettbewerbsbeitrage Gberprift.
In diesem Jahr konnte sich KASTO unter 17
nominierten Ausstellern durchsetzen und
erhielt den Preis in der Kategorie Werkzeug-
maschinen fir das Hochleistungssage-Kon-
zept KPC KASTO Performance Cutting.

Die KASTO KPC Technologie dient zur wei-
teren Steigerung der Sageleistung von Kun-
den, beispielsweise im Stahlhandel, Maschi-
nenbau oder Werkzeug- und Formenbau
unter Berlicksichtigung der Wirtschaftlich-
keit des Schnittprozesses. Sie wurde auf der
Messe auf einer KASTOtec AC 4 mit der
KPC-Option prasentiert und tberzeugte die
Fachbesucher mit einem deutlichen Leis-
tungssprung der Sagetechnologie.

Die Jury begriindete ihre Entscheidung fiir
das KASTO-KPC-Konzept mit dem ganzheit-
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lichen Ansatz der Weiterentwicklungsmag-
lichkeiten bei S&dgemaschinen, Sagewerk-
zeugen sowie bei der Maschinensteuerung.
Die Verbesserung sowohl des Bandantrie-
bes, der Banddampfung mithilfe von Trum-
guides genannten Fiihrungselementen, der
Weiterentwicklung der Bandfiihrung selbst,
das Schmierkonzept und der prézise Sage-
vorschub sorgen fiir eine noch bessere Lauf-
ruhe, die von Anfang an bei KASTOtec-
Bandsdagemaschinen fiir regelmaBige, stabi-
le Schnitte bei hoher Leistung und guter
Wirtschaftlichkeit sorgen. Dabei beriicksich-
tigt das KPC-Konzept die Weiterentwicklung
bei den Sagebandern. So kann die KASTO-
tec-Bandségemaschine mit KPC-Technologie
neben den klassischen M42-Bimetallban-
dern sowohl mit unbeschichteten als auch
mit beschichteten Hartmetallsagebandern
arbeiten, wobei auf einen guten Spanfluss
und auf eine gute Bandstandzeit geachtet
wurde. Der Bediener kann zwischen vier
Werkzeugtechnologien wahlen, um je nach
Auslastungsbedarf den optimalen Schnitt-
prozess auszuwahlen. Dabei wurde mog-
lichst auf eine einfache Bedienung der
Maschine geachtet, die es dem Bediener
erméglicht, durch ein einfaches Betatigen
der KPC-Taste die Schnittleistung bei gleich-
bleibender Bandlebensdauer deutlich zu
erhohen.

Der Industriepreis » Trophée de |'Industrie«
wurde zu Beginn der Ausstellung im feier-
lichen Rahmen vom franzésischen Indus-
trieminister Christian Etrosi Giberreicht. Fiir
KASTO wurde der Preis vom Vertriebs-
direktor Christian Touchais der Tochterfirma
KASTQO France entgegengenommen. In sei-
ner Begriindung verwies Minister Etrosi da-

rauf, dass mit diesem Preis nicht nur das auf
Bandsagemaschinen anwendbare KPC-Kon-
zept ausgezeichnet werde, sondern auch
das kontinuierliche Engagement des im Be-
reich Sdgemaschinen sowie Langgut- und
Blechlagertechnik flihrenden Unternehmens
KASTO fur die Verbesserung der Produkti-
vitdt der weltweit gelieferten Maschinen

ausgezeichnet werde. (sm 10060612) 1

Rohstahlproduktion

im April 2010

Diisseldorf. Die Rohstahlproduktion ist
auch im April mit 3,88 Mill. t (Marz: 3,96
Mill. t) auf hohem Niveau ausgekommen.
Gegentiber dem Vorjahreswert hat sich
die Produktion damit in etwa verdoppelt.
Allerdings markierte der April 2009 mit
gerade einmal 1,87 Mill. t auch den Tief-
punkt der Krise. Im bisherigen Jahres-
verlauf (Januar bis April) Ubertrifft die
Produktion den Vorjahreszeitraum um rd.
60 %. Die zurzeit registrierten sehr ho-
hen Wachstumsraten spiegeln in hohem
MaBe auch Basiseffekte wider und wer-
den sich im weiteren Jahresverlauf wie-
der zurlickbilden. Im April wurde zum
zweiten Mal in Folge eine Kapazitatsaus-
lastung von iiber 90 % erzielt.
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