L NENE #
AGEMASCHINEN

~ Bis 1100 mm
Schnittlange

Die Powerbandsdgemaschine
KASTOtec A 7x10 erweitert
den  Einsatzbereich
Bandsagemaschinen mit konse-
quenter Hartmetall- und KASTO-
Performance Cutting KPC-Einsatz

schwerer

nach oben. Auch diese grosste Ma-
schine zeichnet sich durch heraus-
ragende Sageleistungen
durch Qualitat, hohe Funktiona-
litdt und praxisnahen Bedienkom-
fort, eine umfangreiche Ausstat-
tung sowie ein sehr attraktives
Leistungs-Kosten-Verhalinis aus.
Auch diese KASTOtec wurde kon-
sequent fiir den Einsatz von Hart-
metall-Werkzeugen in  Verbin-
dung mit der KPC-Technologie
ausgelegt. Selbstverstdndlich bie-
tet auch an dieser Maschine die
Maschinenvollverkleidung nicht
nur ein gelungenes optisches Aus-
seres, sondern auch Gerdusch-
dammung und ein sicheres und
sauberes Arbeiten.

Bereits die Standardmaschine
besitzt ein ergonomisches, zentra-
les Bedienpult mit der modernen
KASTO-Sdgemaschinensteuerung
BasicControl mit Touchscreen und
Auftrags- und Schnittwertsteue-
rung sowie weitere wichtige Aus-
stattungsdetails fiir ein zuverlassi-

sowie

ges Materialhandling wie eine NC-
gesteuerte ‘Kugelrollspindel fir
750 mm Materialvorschub in
einem Hub, sich beidseitig vom
Material zuriickziehende Spann-
backen und einer Ausgestaltung
der Spannanlage, um Einzelstan-
gen bis auf eine Restlinge von 50
mm vollautomatisch auf zu sagen,
was eine sehr effektive Material-
ausnutzung dieser oft recht teuren
Materialien ermaglicht.

Stahl-Mineralguss-Verbund-
konstruktion

Ausgangspunkt bei der Aus-
legung einer Hochleistungsband-
sdgemaschine in schwerer Bauart
ist die stabile, schwingungsopti-
mierte Sdgeinheit, die, wie alle
KASTOtec-Bandsdgemaschinen,
als Stahl-Mineralguss-Verbund-
konstruktion ausgefiihrt wurde.
Deren besseres dynamisches Ver-
halten gewdhrleistet eine grossere
Laufruhe, hohere Schnittleistun-
gen und ldngere Bandstandzei-
ten. Umfangreiche Untersuchun-
gen — nicht nur an Sagen, son-
dern auch an anderen Werkzeug-
maschinen — belegen, dass der
wohl teurere Mineralguss eine
sechs Dbis achtfach bessere

KASTOter AC 7530

Zeigt die Abfuhrseite der KASTOtec-A7x10 Bandsagemaschine mit einer EasyControl-Steue-
rung und dem um 90 © gedreht angeordneten Spaneforderer. Durch die senkrechte Anord-
nung der Sageeinheit ist ein sehr einfaches Entsorgen der Sdgeabschnitte moglich.

Schwingungsdampfung gegen-
tiber vergleichbaren Konstruktio-
nen aus Grauguss aufweist. Yor-
teilhaft fiir die Stabilitat der Sage-
einheit ist dartiber hinaus die ro-
buste beidseitige Lagerung der
Bandlaufrdder und die prazise
Zweisdaulenfiihrung mit moder-
nen Linearfiithrungssystemen, de-
ren Vorteile in der prazisen, vor-
gespannten Fiihrungseinheit, der
Leichtgdngigkeit und Stick-Slip-
Freiheit liegt. Ausserdem sind die
Fiihrungseinheiten dank der in-
tegrierten Abstreifer unempfind-
lich gegen Schmutz und somit
quasi wartungsfrei. Zur Anpas-
sung der Sigemaschine an die
unterschiedlichen  Materialab-
messungen und -gliten kann zwi-
schen zwei Bandabmessungen
gewadhlt werden. Ausserdem wer-
den eine steifere, tiber zwei Zylin-
der rahmenfiérmig angeordneter
Sagevorschub verwendet, der in
Verbindung mit einer exakten,
statisch bestimmten Flihrung der
Sdgeeinheit eine prézise geregel-
te, konstante Absenkbewegung
ermoglicht. Dazu ist die KASTO-
tec A7x10 mit einem prazisen,
iiber ein hydraulisches Proportio-
nal-Ventil gesteuerten Vorschub-
system ausgestattet, das (aufl
Grund seiner Weg- und Ge-
schwindigkeitsrickmeldung)
auch bei unterschiedlichen Tem-
peraturen einen konstanten Vor-
schub pro Zahn realisiert. Zusatz-
lich sind in der Sdgesteuerung
(BasicControl oder EasyControl)
Schnitt- und Vorschubwerte
hinterlegt.

Kompakte Bauweise

Fiir ein langes, zuverldssiges und
storungsireies Arbeiten der Ma-
schine wurde die Aufteilung im
Innern des Maschinenstanders
optimiert und die Antriebseinheit
und Sensorik konsequent vom
eigentlichen Arbeitsraum, in dem
Spane und Kiihlmittel vorkom-
men, getrennt. Dariiber hinaus
ermoglicht dieses neue Konzept

einen noch besseren Spanefluss.
Die einfach einstellbare Spane-
biirste transportiert die Spane in
den leistungsstarken Spaneforde-
rer, der jedes anfallende Spanevo-
lumen zuverlassig aus der Ma-
schine entsorgt, Dabei haben die
KASTO-Ingenieure auf eine kom-
pakte Bauweise dieser Power-
Bandsdge geachtet und den Spa-
neforderer — mit einer Auswurf-
hohe von 1200 mm um 90° zur
Sagerichtung gedreht.

Das optionale KASTO Perfor-
mance Cutting KPC Paket enthilt
einen 18,5 kW starken, frequenz-
geregelten Antrieb, mit dem
Bandgeschwindigkeiten von bis zu
180 m/min gefahren werden. Fiir
eine sehr gute Laufruhe bei den
sehr hohen Zerspanungsleistun-
gen bei der KPC-Technologie
kommen Spezialsigebandfiihrun-
gen mit integrierter Kithlmittel-
zuftihrung sowie KASTO Trum-
Guides (stossdampferunterstiitzte
Fiihrungselemente) am Riicklauf-
trum des Sdgebandes zum Einsatz.
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