TECHNIK

Handhabung, Logistik

integriert ins Uniline-Lagersysten

HANDLING-SYSTEME FUR BLECHTAFE
und Leistungsprogramm des Marktfiihrers Kasto Maschinenbau aus Achern-Gamshurst.

it rund 1400 weltweit installier-
ten automatischen Lagersystemen
sowie kombinierten Lager- und
Sigezentren fiir Metallstabe und
Flachprodukte ist das siiddeutsche Familienunter-
nehmen Kasto Maschinenbau GmbH & Co. KG,
Achern-Gamshurst, Marktfiihrer in diesem Seg-
ment. Die Vorfertigung von Blechen und Flach-
produkten fordert wirtschaftliche Losungen zum
Lagern, Handhaben, Kommissionieren, Bearbei-
ten und Verpacken. Dabei setzen speziell Kunden
aus den Bereichen Stahl- und Metallhandel und
industrieller Blechfertigung heute massiv auf die
Automatisierung aller relevanten Lager-, Kom-
missionier- und Produktionsabldufe.
Fiir das Handling von Blechen zur einfachen Be-
schickung einer Blechbearbeitungsmaschine, von
Stanzmaschinen oder Flachbett-Lasern oder beim
vollautomatischen und flexiblen Kommissionieren
hat Kasto Einrichtungen entwickelt, die direkt an
einem Kasto-Blechlager einsetzbar sind. Daher
prisentierte Kasto kiirzlich einen neuen Manipu-
lator zum vollautomatischen Blechtafel-Handling,
der sowohl mit den Lagertypen Unitower, Uniline
als auch Unicompact eingesetzt werden kann.
Die Grundausfithrung besteht immer aus einer

Vakuum-Handling-Einheit fiir das Manipulieren
von Einzeltafeln. Diese wird aufgabengerecht
erweitert und angepasst. Nach Ubergabe der Auf-
tragsdaten, wie Stiickzahl, Tafeldicke et cetera be-
ginnt der Manipulationsvorgang fiir das automa-
tisch Aufnehmen, Transportieren und Abstapeln
der Bleche von der Systempalette des Lagers auf
die zuvor bereitgestellte Palette oder auf den Bear-
beitungsplatz der Blechbearbeitungsmaschine.

Der Manipulator kann mit Einrichtungen fiir un-
terschiedliche Blechformate und Blechtafeltypen
(beispielsweise gedlt, nicht gedlt) ausgestattet wer-
den. Auch eine entsprechende Riicklagerung von
Blechteilen auf Fertigteilpaletten mit anschliefien-
der Zwischenlagerung im Lagersystem ist mog-
lich. Je nach Aufgabe lassen sich unterschiedliche

Ein integriertes
Manipulationssystem
erhoéht cen
Gesamtnutzen

erheblich.
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LN als Ergiinzung zu den Blechlagern erweitern das Liefer-

Losungen mit stationdrer Vereinzelungseinhe
Linien- und auch Flichenportal realisieren.
Ausgangspunkt fiir den Aufbau dieser Einric
tung ist immer das Kasto-Hochregallager, des:
Stahlbau auch fiir die Befestigung der Fithrun
bahnen des Blechmanipulators verwendet wi
In Verbindung mit unterschiedlichen Statio
konzepten lassen sich die Handhabungsgeschw
digkeiten, ein vom Regalbediengerdt unabhén
ges Handling oder andere Aufgaben problem
den Anforderungen entsprechend realisieren. E
gingige Variante fiir die Versorgung von Ble
bearbeitungsmaschinen ist einim Regalblock i
griertes Linienportal. Nach Ablegen einer R
materialpalette auf einen Lagerplatz im Stahl
kann von dort aus das Linienportal die Ble
anheben, zur Bearbeitungsmaschine bringen
dort ablegen.

Ist eine Teileriickfithrung erforderlich, so ist d
mittels geeignet ausgewdhlter Vakuum-Baug!
pen auf eine Fertigteilpalette moglich. Hier !
allerdings die Stationskonzepte wie mittels O
und Unterwagen aufwendiger zu gestalten.
Wahlweise lassen sich die Handling-Einrich
gen um Anblasvorrichtungen erginzen, um
Abschileffekt durch Luftdiisen zu verstdr



ﬂ

besteht im Ursprung seit 1844 und z&hlt somit zu den
sltesten Familienbetrieben Deutschlands und Europas. Nach wie
vor. in der fiinften Generation, von den Familienmitgliedern Armin
und Hans-Jiirgen Stolzer seit Uber 20 Jahren gefuhrt, hat sich
Kasto in den 166 Jahren des Bestehens zum anerkannten Welt-
marktfihrer in den Bereichen Metallsagemaschinen, halbautoma-
tische und automatische Langgut- und Blechlagersysteme sowie
automatische Handlingeinrichtungen fiir Metallstabe, Bleche und
Zuschnitte entwickelt. Diese Position basiert auf uber 140 Paten-
ten und wird durch Uber 130000 in alle Welt gelieferte Sagema-
schinen sowie (ber 1400 installierte Automatiklager eindrucks-
voll dokumentiert.

3 Armin (r.) und Hans-Jirgen Stolzer leiten Kasto seit 20 Jahren.
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Zusitzlich ist es moglich, Spreizmagnete einzu-
bauen, um wihrend des Abschilens das Blech-
paket aufzufachern. Zusatzlich sind die Sauger in
einer Ecke mit pneumatischen Hebeeinrichtungen
versehen, um so das Abschilen zu unterstiitzen.

Wurden auf Laser-Maschinen ganze Blechtafeln
bearbeitet, so sind die gefertigten Teile zusammen

mit dem Restgitter als komplettes Nesting zu ent-
sorgen. Daher konnen die Kasto-Blechmanipula-
toren auch um Rechen dafiir erganzt werden.

Durch die Kombination Kasto-Blechlagersystem,
sei es Turm-, Langs- oder Wabenlager mit einem
direkt in diesen Prozess integrierten Blech-Hand-
ling-System und mit aufgabengerecht angepasster

Technik zum Maschinenbeschicken oder Kom
missionieren lasst sich die Nutzung eines derarti
gen Gesamtsystems, das von einem Kasto-Lager
verwaltungssystem gesteuert und organisiert wird,
deutlich erweitern.




