Lager- und Kommissionierte
Langgutlager

enn ein altes automatisches
Langgutlager in die Jahre
kommt, heillt das noch lange

nicht, dass es nicht mittels einer konse-
quent durchgefiihrten Modernisierung
aktualisiert werden kann, um als Zent-
rum einer erneut erweiterten automati-
sierten Fertigung noch lange weiterzu-
leben.

So geschehen bei der Firma VS Ver-
einigte Spezialmobelfabriken in Tauber-
bischofsheim. VS zdhlt zu den fiithren-
den deutschen Schul-, Biiro- und Ob-
jekteinrichtern in Deutschland und ist
liberdies international tdatig. Man ver-
steht sich als ein ganzheitlicher Kom-
plettanbieter und deshalb ist das Mdbel-
programm umlfassend angelegt, um die
Einrichtungslosungen aus einer Hand
bieten zu konnen. Entsprechend breit
stellt sich das Produkt- und Teilespekt-
rum dar, das ausschlieBlich im Stamm-
haus Tauberbischofsheim hergestellt
wird. Damit unterstreicht VS auch das
Bestreben, hohe Flexibilitdt und hoch-
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Die Auslagerstation des Langgutiagers SNLS zdr
Ubergabe des Materials an den Loadmaster Tube
fiir die Beschickung der Laserschneidmaschine.

Die VS Vereinigte Spezialmdbelfabriken sind ein filhrendes und leis-

.. tungsfahiges Unternehmen der Mobelindustrie. Mit knapp 1 000

"W Beschéftigten erwirtschaftet das Unternehmen einen Umsatz von

™ rund 130 Mio. Euro pro Jahr. Als Qualitétsanbieter fertigt VS am

Standort Tauberbischofsheim ein umfassendes Programm an
Mébelsystemen fiir Bildungs-, Biiro- und Objekteinrichtungen.

Nicht nur Mobel perfekt designed

Ein zentrales Langgut-/Rohrmaterial-Lagersystem und vier Produktionsanlagen stellen bei
VS Vereinigte Spezialmobelfabriken das logistische Herz der automatisierten Stahlteile-
Teilefertigung dar. Der Vorteil: eine deutliche Steigerung der Produktivitat.

wertige Qualitdtsprodukte zu bieten,
zumal die Kernkompetenzen sich auf
die Bereiche Spanplatten- und Stahl-
rohrverarbeitung fokussieren und hier
immer wieder in modernste Technik in-
vestiert wird. Dies wird unter anderem
auch daran sichtbar, dass VS schon vor
fast 15 Jahren ein automatisches Rohr-
materiallager vom Typ SNLS 3000 S von
Kasto Maschinenbau beschaffte, um die
Versorgung von diversen Rohrbearbei-
tungsanlagen sicherzustellen. Die La-
gersysteme der Baureihe SNLS (heute
Unitop) sind als so genannte Uberfahr-
lager konzipiert, bei denen das Regalbe-
diengerat schienengefiihrt oben auf
dem Regalblock verfahrt und selbstra-
gende Kassetten transportiert. Die La-
gersysteme Unitop sind ideal bei grofRen
Bauhohen und bei ldngsorientierten
Flachen, was wiederum einen flachen-
sparenden kompakten Regalbau und
auch die Auslegung als ,hallentragen-
des” System erlaubt. Dariiber hinaus
kénnen an solche Automatiklager meh-

rere Ein-/Auslagerstationen angebracht
werden, was bei VS zum Beispiel die
Quasi-Integration verschiedener Rohr-
bearbeitungsmaschinen erlaubte.

Lager-Retrofit als Produktions-Pusher
Das ehemals als SNLS-Langgutlager
aufgebaute System von VS weist 34
Reihen und 22 Ebenen aul. Es hat Platz
fiir 618 Kassetten mit jeweils 3 t Trag-
last pro Lagerplatz. An dem Lagersys-
tem waren f[riiher zwei Lasermaschi-
nen, eine Kappsage und eine Hochleis-
tungs-Rohrsigemaschine  angeschlos-
sen. Da sich die Produktionsumifinge
aber immer mehr steigerten und weil
die neu beschaffte Rohr-Laserschneid-
anlage inklusive der Rohr-Beschi-
ckungseinrichtungen an das Lagersys-
tem angebunden werden sollte, ent-
schied man sich dafiir, im selben Zuge
das automatische Rohrmaterial-Lager-
system einem grundlichen Retrofit un-
terzichen. Dies in der Absicht, den Au-
tomatisierungsgrad durchgangig auf ein



so hohes Niveau zu stellen, dass die Ar-
beitszeiten maximal genutzt werden
kénnen, indem man die unproduktiven
Nebenzeiten, etwa beim Materialhand-
ling, auf ein Minimum reduziert. Als
Partner fiir das umfangreiche Retrofit-
Projekt wahlten die Verantwortlichen
von VS den damaligen Hersteller der
Anlage, eben die Firma Kasto, die mit
weltweit tiber 1 400 installierten Auto-
matischen Langgut- und Blechlagersys-

Flexible Rohrteile-Fertigung

temen sowie den peripheren Einrich-
tungen fiir Materialfluss und Handling
eigenen Angaben zufolge die Marktfiih-
rerschaft innehat. Das SNLS-Lagersys-
tem erhielt eine neue antriebstechni-
sche und insgesamt eine technisch ak-
tualisierte Ausriistung. Es wurde das
Steuerungssystem ausgewechselt, und
schlieflich fand auch der Austausch
der ehemals von einem anderen Her-
steller gelieferten Lagersoftware durch
den Lagerverwaltungrechner LVR und
die Software von Kasto statt. Parallel

Lager- und Kommissioniertechnik

dazu erfolgte noch ein Update zum be-
stehenden ERP-System (SAP), um nach
wie vor eine zeitnahe Aktualisierung
der Produktionsvorginge vornehmen
und die Kommunikation der Auftrags-
und Lagerfiihrungsdaten optimieren zu
konnen.

Im modernisierten Lagersystem sind
jetzt Rohr- und Profilmaterialien aus

" Stahl und aus Aluminium bevorratet.

Diese werden auftragsgesteuert wahl-
weise an die direkt angebundenen Ma-
schinen oder an die den einzelnen Aus-
lagerstationen zugeordneten Maschi-
nen geférdert, namlich an die Trumpf-
Laser-Rohrschneidanlage TruLaserTube
mit der Beladeeinheit LoadMaster Tube,
die liber eine Kasto-Vereinzelungsein-
heit beschickt wird, an die beiden Adi-
ge-Laserschneidanlagen sowie an die
Rohrsdagemaschine Spontan. Die ge-
samte Anlage bzw. sprich das Lagersys-
tem und die Bearbeitungsmaschinen
sind nun prozessgerecht in die Produk-
tionsabldufe eingebunden, und zwar
inklusive Bestandsverwaltung, ERP-
Anbindung, Wareneingang und dem

Langgutlager

Kasto-Lagerverwaltungsrechner LVR.
Waihrend die Zufiihrung des Materials
jetzt vollautomatisch an der Rohr-
Laserschneidanlage bewerkstelligt wird,-
und {iber die weiteren Stationen zudem
die manuelle Entnahme bzw. die effizi-
ente Beschickung anderer Maschinen
moglich ist, geht die Fertigteilentnahme
an den Maschinen und auch an der
Rohrsdge noch iiberwiegend manuell
vonstatten. Ansonsten bleibt festzuhal-
ten, dass laut Aussage der Produktions-
leitung von VS die Ziele des Lager-
Retrofits in vollem Umfang erreicht und
sogar libertroffen wurden. <
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