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Blechfertiger starken Wettbewerbskraft durch intelligente Lagerlogistik

Automatisierung
in der Blechfertigung

Mit dem voll automati-
sierten Blechlager- und
Logistiksystem ,Unili-
ne" bietet Kasto eine
flexibel konfigurierba-
re Automatisierungslo-
sung flur Stahlhandler
und blechbearbeitende
Betriebe an, um Blech-
pakete, Halbfertigteile
oder Fertigteile zu la-
gern und bereitzustel-
len.

Eine Grundkomponente des
Uniline-Lagersystems ist der
Regalblock, der kundenspezi-
fisch auf vielfaltige Bedurfnis-
se angepasst werden kann.
Er kann ein- oder doppelreihig
- auf Wunsch auch jeweils par-
tiell — ausgefithrt werden. Die
Systemhéhe kann bis zu 25 m
betragen und auf Wunsch kann
der Regalblock als selbsttra-
gende Hallenstruktur ausge-
flihrt werden. Der Regalblock
wird in der Regel mit Paletten-
auflagen in einem einheitlichen
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Uniline mit Auslagerstation und auto-
matischem Kommissioniergerat.

Blick in die Regalgasse des Uniline 3.0
mit dem Regalbediengerit.
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Hohenraster ausgeristet. Dies
erlaubt in Kombination mit der
Logik der ,dynamischen Fach-
héhenverwaltung" eine bedarfs-
orientierte Nutzung der Lager-
facher in der jeweils erforderli-
chen Héhe.

Die tatsachliche Gesamthohe
der einzulagernden Systempa-
lette wird vermessen, und durch

die Kasto-Lagerverwaltungs-

software wird dann ein Bereich
angefahren, der die entspre-
chende Anzahl an freien Plat-
zen Ubereinander bietet. Der
Vorteil flir den Anwender ist die
maximal mogliche Packdichte
bei gleichzeitig hoher Flexibi-
litat der Lagernutzung. Durch
den modularen Aufbau des
Regalblockes ist eine spatere
Anpassung des Regalblockes
an geénderte Umgebungsbe-
dingungen leicht méglich.

Sanftes Handling -
geringer Verschlei

Die einzelnen Auflagepaare
fur die Systempaletten sind mit
speziellen Kunststoffgleitschie-
nen ausgeristet. Diese erlau-
ben - in Verbindung mit den
Auflageschienen an den Sys-
tempaletten, die mit groBziigig
bemessenen  Anlaufschréagen
versehen sind — ein sanftes und
absolut ruckfreies Handling der
Systempaletten innerhalb des
Lagersystems. Die Auflagebrei-
te dieser Auflageschienen ist so
bemessen, dass die Flachen-
pressung minimal bleibt. Diese
Technik hat sich Uber Jahre
bei verschiedenen Kasto-La-
gersystemen bestens bewahrt.
Bei einem Uniline-Anwender,
der die Anlage hoch frequen-
tiert, hat sich nach tiber 50.000
Palettenbewegungen kein nen-
nenswerter VerschleiB feststel-
len lassen.

Das Herzstick des Uniline ist
das zwischen den Regalreihen
verfahrende Regalbediengerat,
das die Systempaletten inner-
halb der Anlage handelt. Es ist

ausgeristet mit dynamischen
Antrieben, die das Regalbe-
diengerdt weg- und zeitopti-
miert an den richtigen Punkt
bringen. Dabei wird jeweils nur
eine Achse mit der maximalen
Fahrgeschwindigkeit gefahren,
die andere féhrt so schnell wie
notig, um ohne Zeitverlust am
Ziel einzutreffen. Der Vorteil
liegt klar auf der Hand: geringe-
rer Energieverbrauch und auch
geringerer Verschlei an allen
Antriebskomponenten  durch
sanfte Fahrbewegungen. Das
Regalbediengerat wird fur alle
typischen Blechformate und
flr Nutzlasten bis zu 5 Tonnen
angeboten, auf Wunsch ist eine
automatische Wégeeinrichtung
erhaltlich, die in Verbindung
mit der Lagerverwaltungssoft-
ware die Bestandsfiihrung
automatisiert.

Einbau auf mehreren Ebenen

Die Peripherie des Uniline-
Systems lasst sich durch ver-
schiedene  Stationslésungen
sehr kundenorientiert gestalten.
Es stehen verschiedene Arten
von Transportwagen, Forder-
einrichtungen und  Schnell-
wechselstationen flir das Ein-
und Auslagern von Material
zur Verfligung. Diese konnen
bei Bedarf auch auf mehreren
Ebenen eingebaut werden, so
dass der Materialtransport in
mehrere Stockwerke mdglich
ist. Zur Vervollstandigung des
Lieferprogramms bietet Kasto
dariiber hinaus vollautomati-
sche  Kommissioniersysteme
zum Einzeltafelhandling sowie
Anbindungsméglichkeiten von
Blechbearbeitungsmaschinen
aller Art an.

Die Steuerung und Verwaltung
des Lagersystems (bernimmt
der leistungsstarke Lager-
verwaltungsrechner  Kastolvr.
Die installierte Lagerverwal-
tungssoftware (bernimmt die
komplette Organisation der
Fahrbewegungen sowie die

Ausacase 10/2010



Uniline mit Be- und Entladesta-
tion zur automatischen Anbin-
dung einer Stanzmaschine.
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Uniline mit Be- und Entla-
destationen zur automati-
schen Anbindung von zwei
Laserschneidmaschinen.

Bestandsfliihrung des eingela-
gerten Materials. Durch iber-
sichtliche, nach ergonomischen
Gesichtspunkten gestaltete
Benutzermenis lasst sich die
Anlage effizient bedienen. Zur
Ubermittiung der Bestandsda-
ten und zum Abarbeiten von
Auftrdgen steht eine HOST-
Schnittstelle zur Verfligung, mit
der sich kundenseitige ERP-
und PPS-Systeme anbinden
lassen. Durch die offene Ge-
staltung der Software lassen
sich Blechbearbeitungsmaschi-
nen wie z. B. Laserschneid-,
Stanz- oder Biegemaschinen
aller Fabrikate automatisiert an
das Uniline-Blechlagersystem
anbinden.

Die Verwendung eines Uniline-
Lagersystems ermdglicht dem
Anwender vielfaltigen Nutzen:
Neben der reinen Reduzierung
der Lagerflache lasst sich das
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Material durch den direkten Zu-
griff auf jedes einzelne Lager-
fach wesentlich effizienter und
schneller bereitstellen, was die
Suchzeiten reduziert und die
Hauptzeit der Bearbeitungsma-
schine erheblich erhoht. Durch
das automatisierte Handhaben
innerhalb des Lagersystems
verringert sich die Gefahr von
Materialbeschadigungen und
Unféllen.

Bei automatisch angebunde-
nen Bearbeitungsmaschinen
wird der Personalbedarf dras-
tisch reduziert und gleichzeitig
die Flexibilitat im Umgang mit
kleinen LosgréBen oder Eilauf-
tragen gesteigert.

Information: Kasto Maschinen-
bau GmbH & Co. KG ¢ Indus-
triestr. 14 » D-77855 Achern-
Gamshurst * Tel.: +49/7841/61-
0 » E-Mail: kasto @kasto.de




