KASTOspeed-Baureihe - Prazisionssagen von NE-Metallen

Die Leistungsfihigkeit einer Sége-
anlage im Serien- bzw. Grobse-
rieneinsatz macht sich an drei
Merkmalen fest: an der Sigezeit
pro Schnitt in Verbindung mit
dem Werkzeugverschleill, an den
Nebenzeiten in Verbindung mit
dem Materialhandling und an der
Qualitit des Sigeergebnisses, be-
sonders vor dem Hintergrund der
Reproduzierbarkeit iiber die Zeit.
Die Kasto Maschinenbau GmbH
& Co. KG in Achern hat dazu ihre
ganze Erfahrung an Sdgetechnik
und Peripherie in die Entwicklung
des Hochleistungs-Kreissigeauto-
maten KASTOspeed gesteckt. Die
Baureihe deckt mit der Ausfiih-
rung M9 einen Schnittbereich von
15 bis 90 mm bei Rundmaterial
iiber 80 x 80 mm (Vierkantsti-
be) bis zu Rechteckstangen der
Dimensionen 120 x 75 mm und
mit der Ausfithrung M15 einen
Schnittbereich von 20 bis 150 mm
bei Rundmaterial bis zu Rechteck-
stangen der Dimensionen 135 x
135 mm ab.

Die KASTOspeed M9 ist mit einer
starken Ségeantriebseinheit ausge-
riistet, die aus einem robusten Getrie-
be und einem bis zu 24 kW starken
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Motor besteht. Die Schnittgeschwin-
digkeiten sind fiir den optimalen Sé-
gebetrieb und fiir den entsprechenden
Leistungseinsatz der HSS- oder Hart-
metallsigeblatter zwischen 850 und
3.900 m/min frei wihlbar.

Die KASTOspeed M15 besitzt ei-
nen 30 kW starken Motor und ein
zweistufiges Getriebe fiir Schnittge-
schwindigkeiten zwischen 900 und
4.000 m/min. Das Markenzeichen
aller aktuellen Sigeautomaten des
Unternehmens, die Touchscreen-
Steuerung ,BasicControl®, ermoglicht
zudem eine einfache und intuitive
Auftragseingabe sowie eine prizise
Abstimmung der Maschine auf indi-
viduelle Ségeaufgaben. Sie optimiert
durch hinterlegte Technologiedaten
die Schnittzeiten und den Werkzeug-
verschleil,

Die Optimierung der Nebenzeiten
wird mittels einem rollengefithrten
Nachschubwagen fiir einen schnel-
len Stangenvorschub gewaihrleistet,
Die exakte Positionierung des zu
sdgenden Materials geschieht iiber
einen schnell ausschwenkenden Ab-
schnittanschlag mit Messsensorik.
Die Abschnittlingen kénnen zwi-
schen 8 und 300 mm (optional 1.000
oder 2.000 mm) betragen. In jedem
Fall wird im Sekundentakt gesédgt

und das Material neu positioniert, so-
dass mit den Anlagen ein hoch pro-
duktives Mengenségen gewihrleistet
ist. Um die Ségeleistungen auch voll
nutzen zu kénnen, kann der Kreis-
sigeautomat mit einem Schrigma-
gazin, Bundlader oder Flachmagazin
ausgeriistet werden. Diese wiederum
lassen sich tiber weitere Material-
flusseinrichtungen fiir die Zufuhr
von Stangenmalerial aus einem Lager
mannlos versorgen. Fiir die Abfuhr
der gesigten Abschnitte gibt es die
Maglichkeit der Step-by-Step-Auto-
mation in Gestalt von Rutschen mit
Sortierweichen, Abfuhrbéndern mit
Abschiebern, Robotern zur Verket-
tung mit nachgelagerten Entgrat- oder
Endenbearbeitungsmaschinen oder
auch Portal-Handlingsystemen zur
direkten Palettierung in bereitstehen-
de Behilter.

Dass bei der Entwicklung der Ma-
schine ein besonderer Wert auf die
Qualitat des Schnittergebnisses und
vor allem auf die Reproduzierbarkeit
dieser Qualitit gelegt wurde, erkennt
man nicht nur am robusten und
steifen Maschinengrundkérper, der
Vibrationen auf ein Minimum redu-
ziert. Neben der intelligenten Steue-
rung, die tiber Sensorik verschiedene
Maschinendaten tiberwacht, wird
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SPECIAL

Fotos: Kasto

KASTOspeed M9 mit Absauganlage fiir Aluminiumspane — als Messeausfiihrung

die KASTOspeed auf Wunsch mit ei-
ner leistungsstarken und speziell auf
Aluminium-, Messing- und dhnliche
Spéne abgestimmten Absauganlage
versehen. Die Absaugleistung wird
auf die Sdgemaschine angepasst, die
Spine werden tiber einen Stutzen un-
ten an der Séageblattverkleidung sowie
{iber zwei Absaugschlauche links und
rechts vom Sageblatt direkt erfasst ab-
gesaugt. Der Sigeautomat ist somit fiir
einen mehrschichtigen Produktions-
betrieb mit dauerhafter Einhaltung
einer konstant hohen Ausbringleis-
tung und -qualitat ausgelegt.

Die feinfiihlige Steuerung lasst im
Ubrigen auch das rationelle Prézisi-
onssigen von Rohren und Profilen
aus Aluminium und NE-Metallen zu,
sodass die Kreissigeautomaten von
Kasto auch in der Metallverarbeitung
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Flachmagazin (zufuhrseitig) flir Rechteck- und Sonderprofile

und im Metallhandel flexibel einsetz-
bar ist.

KASTOalu: Sagen von Profilen

Zum Abldngen von Rohren, Profilen
und Vollmaterialien bietet das Unter-
nehmen ebenfalls ein umfassendes
Lieferprogramm. Die Produktpalette
erstreckt sich von der halbautoma-
tischen Gehrungs-Kreissdgemaschi-
ne KASTOalu U12 bis zur U20 und
hat sein Highlight in der A13-Modell
- einem NC-gesteuerten Kreissdge-
automat mit zusétzlichen halbauto-
matischen Funktionen. Diese Werk-
stattmaschinen sind ideal einsetzbar
in der Aluminiumverarbeitung, also
im allgemeinen Leichtmetall- und
Fensterbau. '
Bei allen KASTOalu-Sagen =+




BEARBEITUNG UND OBERFLACHE

kommen leistungsfihige Hartme-
tall-Sageblatter zum Einsatz. Diese
zeichnen sich durch Trapez-Flach-
zahn-Geometrie mit einem positiven
Spanwinkel aus und gewihrleisten
so das Sdgen mit niedrigem Schnitt-
druck. Die universelle Auslegung der
HM-Blitter erlaubt es zudem, Profile
aus Aluminium ebenso wirtschaftlich
zu sigen wie solche aus Messing oder
Kupfer.Je nach Wand- und Plattenstir-
ke werden bei Bedarf Sageblétter mit
verschiedener Zihnezahl verwendet,
um reproduzierbar exakt abgelingte
und moglichst gratfreie Schnitte bzw.
Werkstiicke zu erhalten. Dadurch re-
duziert sich der Aufwand an teurer
manueller Nacharbeit, die Zuschnitte
sind sofort weiterzuverarbeiten oder
zu montieren. Zum Ségen von elo-
xierten Aluminiumprofilen und la-
ckierten oder pulverbeschichteten
Profilen sind spezielle HM-Sageblat-
ter erhiltlich, sodass die Fenster-,
Wintergarten- oder Maschinenteile
direkt ab Stange montagefertig kon-
fektioniert werden kénnen.

Mit nahezu allen Kreissdgen lassen
sich Gerad- und Gehrungsschnitte
durchfiithren, wobei der Gehrungsbe-
reich je nach Maschinentyp zwischen
+45°/-45° und vollen 180° (+90°/-90°)
betrigt; lediglich das Modell A13 bie-

tet ausschlieBlich
Geradschnitte. Bei
allen  Maschinen
handelt es sich um
Untertisch-Geh- g
rungskreisséage- | e
Maschinen mit von ‘f'
unten nach oben i
fahrendem  Sage-
blatt und mit pneu-
matischer horizon-
taler und vertikaler
Werkstiick-Spann-
vorrichtung. Dank
des pneumatischen
Sédgeblattvorschubs
ist die Vorschubge-
schwindigkeit stu-
fenlos einstellbar.
Der Riickzug in die
Ausgangsstellung erfolgt automatisch
und schnell, sodass sich die Still-
standszeiten der Maschine auf den
reinen Werkstiickwechsel oder das
Vorschieben des Profils beschrinkt,
Beim NC-gesteuerten Kreissdgeau-
tomat gehort der automatische Ma-
terialvorschub zum Standard. Der
Materialvorschub betrdgt max. 600
mm pro Hub, fiir langere Abschnitte
ist der Mehrfachvorschub his max,
9.999 mm moglich.

Alle KASTOalu-Kreissdgemaschi-

Bei allen KASTOalu-Sagen kommen leistungsfihige Hartmetall-
Sageblatter zum Einsatz

nen haben als Standardausriistung
ein Minimalmengen- Schmiersystem,
einen Anschlussstutzen (80 mm @)
fiir die Montage einer Spineabsaug-
vorrichtung, eine Druckluftpistole
und ein Hartmetall-Sageblatt. Auf
Wunsch sind Sonderspannsysteme
und fiir Sonderprofile auch spezielle
Spannsystem-Formbacken lieferbar.
Verschiedene Rollenbahnen und
Messsysteme runden das Lieferpro-

gramm ab.
|



