TECHNIK

Sagemaschinen fiir die Zukunft prasentiert

Mehr Zukunft wagen. Mehr investieren. Mehr Leistung integrieren. Uber den Horizont
hinaus denken. Nach dieser Firmenmaxime prasentierte die KASTO Maschinenbau GmbH
& Co. KG bei ihren FutureDays 2010 neue Sdgemaschinen und Techniken.

als Armin Stolzer hinter sich greift, das
Tuch wegzieht und die neue Sagemaschi-

ne KASTOverto enthiillt. ,Auf das Mehr kommt
es an, und das wollen wir auch zeigen”, erklart
der Geschaftsfiihrer der KASTO Maschinenbau
GmbH & Co. KG, Achern-Gamshurst. Zusam-
men mit dem weiteren Geschaftsfiihrer Hans-
Jiirgen Stolzer eréffnete er die FutureDays 2010,
Rund 800 Fachleute erkundeten wahrend
der traditionellen Hausmesse von KASTO die
neuen Maschinen und verbesserten Technolo-
gien. Der frisch renovierte und erweiterte Fir-
menstandort bot dafiir den richtigen Rahmen.
Eingeweiht wurden bei dieser Gelegenheit
auch das neue, 14 m breite und ca. 100 m lan-

Erwartung auf den Gesichtern der Gaste,

Hans-liirgen (l.) und Armin Stolzer eréffnen die FutureDays

Frisch renoviert: der Firmenstandort von KASTO

ge viergeschossige Verwaltungsgebéude, das
stirnseitig an das Bestandsgeb&ude ansch-
lieRt, sowie die erweiterte Kantine fiir die Be-
legschaft und eine neue Montagehalle.

Die Gebaude sind so aufgestellt, dass ein
zentraler Innenhof entsteht. Auf der Gesamt-
flache von 4300 m2 ist Platz fiir 150 Arbeits-
pldtze. Zum Heizen und Kiihlen wird fiir den
ganzen Komplex Grundwasser als Energie-
quelle genutzt. Mit Warmepumpen und dem
Wechsel auf das Medium Luft wird das Ge-
samtgebaude thermisch aktiviert. Gleichzei-
tig wird die Luft fir den Luftaustausch ver-
wendet und so fiir Heizung, Kithlung und Liif-
tung eingesetzt. Um mehr Maschinen und
Systeme produzieren und ausstellen zu kon-

Auszubildende iiben den Aufbau der Maschinen

nen, wurde eine neue Mon-
tagehalle mit rund 5000 m2
Nutzflache und der Monta-
gemoglichkeit fiir grofe,
schwere und hohe Produkte
wie beispielsweise GroRband-
sdgemaschinen und Regalbe-
diengerdte errichtet. Sie ist
mit einem Kran ausgestattet,
der bis zu 40 t trdgt und eine
Hakenhdhe von 18 m besitzt.
Neben der Montage von
GroBgeraten sind hier auch
die  Ausbildungswerkstatt
und die Elektromontage un-
tergebracht.

Mehr Platz: die neu gebaute Montagehalle
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Aufschwung in Sicht. Vor
Fachjournalisten kam Armin
Stolzer auch auf die aktuelle
Lage des Unternehmens zu
sprechen. ,Insbesondere beli
den Sdgemaschinen musste
ein deutlicher Riickgang hin-
genommen werden”, erklarte
er. Der Umsatz 2009 reduzier-
te sich gegenliber dem Re-
kordjahr 2008 um 30% auf
ca. 106 Millionen Euro.

Im Jahr 2009 war der Auf-
tragseingang sehr niedrig.
Das Unternehmen musste auf
die Situation reagieren mit
Marktbearbeitung, Rationali-
sierungen, Abbau von Leihar-
beitern, begrenzten Entlas-
sungen von Mitarbeitern so-
wie Uberstunden- und Gleit-
zeitabbau. ,Zusatzlich wurde
ab Mai Kurzarbeit eingefiihrt,
um die bewdhrte Stamm-
mannschaft weiterzubeschaf-
tigen. Das Ziel dabei war, an
beiden Standorten in Achern
und Schalkau die Belegschaft
zu halten und durch die Krise
zu fiihren”, sagte Stolzer, ,da-
bei hat es sich wieder einmal
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Glatte Leistung: Auch dicke Scheiben sind schnell gesdgt

bewahrt, dass sich viele unse-
rer Mitarbeiter sehr flexibel in
verschiedenen Bereichen ein-
setzen lassen und so ein Aus-
gleich moglich ist.”

Ende 2009 wurde dann ein
leichter Aufschwung festge-
stellt, der sich mit monatlich
wechselnden  Auftragsein-
gangszahlen bis heute konti-
nuierlich verbessert hat. Der
Geschaftsfiihrer zeigte sich
auch zuversichtlich, dass die
neuen Produkte und Software-
Losungen, die auf der Haus-
messe gezeigt wurden, fir
weiteren Aufschwung sorgen

werden. su @
>

Info + Kontakte

KASTO Maschinenbau
BmbH & Co. KG
Industriestrafe 14

77855 Achern-Gamshurst
Tel. +49 (017841/61-0
Fax +49 (017841/61-300
info@kasto.de
www.kasto.de
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Auf einen Blick

Schneller séigen und universell lagern: die wihrend der FutureDays 2010 vorgestellten Neuheiten

KASTOverto A 2

Der Geradschnitt-Bandségeautomat KASTO-
verto A 2 hat einen Schnittbereich von 260
mm Durchmesser bei Rundmaterial, 320 x
260 mm bei Flachmaterial oder 260 x 260
mm bei Vierkantmaterial (B x H). Der klginste
zu sagende Durchmesser betragt 10 mm.
Der Automat ist mit einem Material-Vor-
schubsystem ausgeriistet, das Langen van
wenigen Millimetern bis B0 mm schiebt. Die
Maschine lasst sich zwischen 12 und 120
mm/min einstellen. Der Sageautomat hat ei-
ne Gesamtantriebsleistung von 2,5 kW, wo-
bei 1.5 kW auf den Sageantrieb entfallen. Die
Materialauflagehthe ist mit 850 mm fir das
manuelle, teilautomatisierte oder automati-
sierte Materialhandling geeignet. Mit Abmes-
sungen von 2365 mm x 1350 mm x 1765
mm (L x B x H) hat die Sagemaschine in den
meisten Metallbetrieben Platz.

Ausgeristet ist sie mit einer Sageband-
fuhrung mit leicht auswechselbaren Backen
aus Hartmetall, werkzeuglos wechselbaren
Sagebandern, einer durchgéngigen Rollen-
bahn, automatischer Materialbreitenerken-
nung, verbesserter Hydraulik fir den Séage-
vorschub sowie einem Kihimittelsystem. Die
Maschine wird mit der Steuerung BasicCon-
trol mit Touch-Screen, Auftrags- und Schnitt-
wertsteuerung bedient, Die Vollverkleidung
der Maschine schiitzt vor Spritz- und Spéne-
verschmutzungen, démmt die Sagegerau-
sche, fungiert als Sicherheitsschutz und ist
durch ihre Tiren leicht zugénglich.

KASTO0evo

Die Hochleistungs-Bandsagemaschinen KASTO-
evo A 3x4 und KASTOevo A 4x5 mit Zweiséulen-
flihrung sind zum Serien- und Produktionssagen
von Vollmaterial, Rohren und Profilen in leicht bis
schwer zerspanbaren Werkstoffen geeignet. Die
Sagen 6sen die Maschinen der KASTOtwin-Bau-
reihe im 300er und 400er Arbeitsbereich ab.
Die KASTOevo A 3x4 weist bei 90°-Schnitten in
Rundmaterial einen Schnittbereich von 360 mm
auf, bei 90°-Schnitten in Flachmaterial 420 x
360 mm und bei 90°-Schnitten in Vierkantmate-
rial 360 x 360 mm. Der Spannbereich betragt
420 mm, die kleinste Abmessung ist 10 x 10
mm. Im Automatikbetrieb lassen sich Material-
stangen bis zu einem Rest von 40 mm und im
manuellen Schnitt bis 15 mm aufsagen — mit ei-
ner Abschnittiénge van 6 mm. Die Maschine hat
eine Gesamtleistung von 5,5 kW, davon 3,0 kW
fur den Sagemotor und 1,5 kW fiir Vorschub-
system und Hydraulik. Die Schnittgeschwindig-
keiten lassen sich zwischen 15 und 150 mm/min
variigren. Zur Ausriistung gehoren eine Kihimit-
telanlage, eine Spanebirste, eine Materialfiihler-
lichtschranke, die Schnitttiefeneinstellung, eine
automatische Spanndruckreduzierung bei kriti-
schen Materialien, das Hydraulikaggregat und
eine Seitenrolle zur Materialauflage. Gesteuert
wird die Maschine mit dem System BasicCon-
trol.

Die KASTO A 4x5 basiert auf dem Modell A 3x4,
hietet aber einen groBeren Schnittbereich; 90°-
Schnitt rund bis 440 mm, 90°-Schnitt flach 520
x 440 mm, 90°-Schnitt vierkant 440 x 440 mm
(B x H). Der Spannbereich betragt O bis 520
mm. Die Maschine kann als Einzelsystem oder in
Sageanlagen mit Anbindung &an ein automati-
sches Langgut-Hochregallager eingesetzt wer-
den.

KASTOtec A 7x10

Die Bandsagemaschine KASTOtec A 7x10
erweitert den Einsatzbereich schwerer
Bandségemaschinen mit Hartmetall- und
KASTO-Performance-Cutting-Technologie
[KPC) nach oben. Sie hat einen 18,5 kW
starken, frequenzgeregelten Antrieb, mit
dem Bandgeschwindigkeiten bis 180
m/min gefahren werden. Fir gute Laufruhe
bei hohen Zerspanungsleistungen der
KPC-Technologie kemmen Spezialsage-
bandftihrungen mit integrierter Kithimittel-
zuftihrung sowie Trum-Guides (stoBdamp-
ferunterstiitzte Filhrungselemente) am
Riicklauftrum des Sagebandes zum Ein-
satz. Ein weiteres Merkmal ist die paten-
tierte, beidseitig wirkende Bandfreihub-
Einrichtung.

Die Standardmaschine wird mit der
Maschinensteuerung BasicControl be-
dient. Zur Ausriistung gehdren auch eine
NC-gesteuerte Kugelrollspindel fir 750
mm Materialvorschub in einem Hub, beid-
seitig zurlickziehende Spannbacken und
eine Ausgestaltung der Spannanlage, die
Einzelstangen vollautomatisch bis auf 50
mm Rest ségt. Fir Stabilitat sorgen die
beidseitige Lagerung der Bandlaufrader
und die Zweisaulenfuhrung mit Linear-
filhrungssystemen. Auf der Abschnittseite
wurde bei der Maschine auf eine senkrecht
tiber dem Band angeordnete Sageeinheit,
auf schnelles Abschnitthandling sowie gute
Sicht auf den Schnittprozess geachtet.
Nach Offnen der beiden groBen Tiiren kén-
nen Sagebéander schnell und einfach aus-
gewechselt werden.
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Lagersystem UNITOWER C
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Mit dem Turmlagersystem UNI-
TOWER C kann z.B. Langgut
platzsparend aufbewahrt oder
umgeschlagen werden. Das
System eignet sich besonders
fir Metallbauer, kleinere his
mittlere Produktionsbetriebe
oder entsprechende Abteilun-
gen in griBeren Unternehmen.
Es hat einen Flachenbedarf von
7950 x 2300 mm und erlaubt
die Lagerung von Stabmaterial
bis 8,0 m Lange. Es ist bei ei-
ner maximalen Hohe von 7200
mm maglich, auf C-Profilkasset-
ten in StandardgrdBen oder Tré-
gerpaletten unterschiedliche
Stabmaterialien, Halb- und Fer-
tigprodukte sowie Behalter ein-
zulagern,

Das robuste und leistungsfahige
Hubsystem arbeitet mit maxi-
mal 8 m/min Hub- und Senk-
geschwindigkeit. Eine Last-
traverse ist flr diese Bewegung
sawie fir Auszug und Einschub
verantwortlich. Je nach Aus-
legung kommen Tragerpaletten
mit einer Nutzlast von 800 bis
2500 kg zur Verwendung. Diese
werden vom Hubsystem prazise
auf die gewiinschte ergonomi-
sche Arbeits- und Entnah-
mehdhe oder exakt in die Lager-
platzebene gefahren. Die Steue-
rung erfolgt mit einem Touch-
Panel der KASTO-Steuerung
BasicControl. Je nach gewahl-
ter Ausfiihrung wird das Sys-
tem halb- oder vollautomatisch
betrieben, wobei auch die ent-
sprechenden Sicherheits-
systeme vorhanden sind.
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KASTOmaxcut

Die Hochleistungsbands&gen KASTO-
maxcut A 16, A 16x20 und A 20 ha-
ben einen Schnittbereich von 1660 x
1660 mm oder 1660 x 2060 mm
bzw. 2060 x 2060 mm (H x B). Die
kleinsten zu ségenden Abmessungen
sind 500 mm und die kirzeste Ab-
schnittiange ist 10 mm. Mit ihren
Gesamtleistungen von 40 kW lassen
sich groBe Metallteile sdagen: Bram-
men, Kokillen, Schmiedewellen, Frei-
formschmiedeteile, Schiffskurbelwel-
len, Wellen fur Turbinen, GroBwerk-
zeuge und schwer zerspanbare Werk-
stoffe wie Titan, Hasteloy oder
Inconel. eg ¢
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