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Kompaktes Materiallager
far Langgut und Blech

>> Das kompakte Lagersystem Unitower C mit Systemhdhen bis 7 m stellt
auf kleiner Flache ein grosses nutzbares Lagervolumen bereit. Je nach Bauweise
und Ausriistung lassen sich Stabmaterialien, Bleche, Europaletten oder bliebige
Kisten lagern, entnehmen und riicklagern. Die Steuerung des Universallagers
erfolgt Gber ein bedienfreundliches Touch-Panel, der Betrieb kann je nach
Ausfuhrung halbautomatisch oder vollautomatisch erfolgen.

Jjoe. Das wirtschaftliche Lagersystem Uni-
tower C von Kasto bietet gegeniiber der
konventionellen Lagerung auf Regalen,
Kragarmen, am Boden oder mittels Sta-
peljochen eine Reihe von Vorteilen. Das
Lagersystem ist in der Praxis so universell
und flexibel zu nutzen, wie es der Name
verspricht, denn es lassen sich je nach
Bauweise und Ausriistung Stabmateriali-
en, Bleche, Plattenmaterialien und Flach-
produkte, Paletten, Europaletten und
Normbehilter, Kabeltrommeln oder auch
Kisten und Kartons mit Werkzeugen,
Halbfabrikaten oder Betriebsmitteln nach
Bedarf lagern, entnehmen und riickla-
gern.

Das Lagersystem, das bei Systemhdhen
bis 7 m ein grosses und vor allem komplett
nutzbares Lagervolumen bereitstellt, eig-
net sich speziell fiir Handwerksbetriebe,
Werkstitten oder kleinere bis mittlere Me-
tallverarbeitungsbetriebe. Wahlweise als
Langgut- oder Blechlager ausgelegt, kin-
nen verschiedenste Produkte und Gegen-
stinde gelagert werden, wobei dies sowohl
im halbautomatischen Zyklus oder optio-
nal auch im Automatikbetrieb erfolgt.

Das kompakte Lagersystem hat einen
vergleichsweise geringen Flachenbedarf
von beispielsweise 3450 x 4150 mm bei
Grossformat-Blechen mit unterschiedli-
chen Lagerfach-Hohen (innerhalb eines

Materialentnahme aus dem Lagersystem vom Typ Unitower C mit manueller Handling-

einrichtung.
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standardisierten Rasters von 47 mm). Da-
her ist es auf einer maximalen Systemhéhe
von 7 m méglich, auf standardisierten Kas-
setten beziehungsweise Trdgerpaletten
vielfiltige Rohmaterialien, Halb- und Fer-
tigprodukte und Behilter ein- beziehungs-
weise wieder aus- oder riickzulagern.

Lagervolumen flexibel nutzbar

Die Kassetten beziehungsweise Trigerpa-
letten bestehen aus einer Blechkonstruk-
tion und gleiten beim Einschieben und
beim Herausziehen aus dem Lagerfach des
Stahlbaus auf Fihrungsbahnen mit ver-
schleissarmer Kunststoffauflage. Am
Stahlbau ist das Regalbediengerit in Form
einer heb- und senkbaren Lasttraverse an-
gebaut. Es ist zum einen fiir die Hub-/
Senkbewegung und zum anderen fiir die
Auszug-/Einschiebbewegung verantwort-
lich. Um unterschiedliche Beladehhen
oder auch den im angefahrenen Regalfach
tatsdchlich verfiigbaren Platz sicher be-
stimmen zu konnen, besteht die Moglich-
keit, das Lagersystem mit einer Konturen-
kontrolleinrichtung fiir drei verschiedene
Beladehthen auszuriisten. Ausgehend
von dem in der Hohe mittels standardi-
sierter, vorgelochter Stahlprofile flexibel
anpassbaren Stahlbau ist der Kunde in der
Lage, sich ein in Héhe und Belegung indi-
viduelles Lagersystem zu konfigurieren.

Werkstattgerechte Steuerung

Das robuste und leistungsfahige Hubsys-
tem arbeitet mit maximal 8 m/min Hub-
und Senkgeschwindigkeit. Je nach Ausle-
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Das Kompaktlager eignet sich fiir
Metall-Langgut, Blech und sperrige Giiter.
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gung kommen Langgutkassetten oder Tri-
gerpaletten von 1000 bis 3000 kg Nutzlast
zum Einsatz. Diese werden vom Hubsystem
zuverldssig und prizise auf die gewiinschte
ergonomische Arbeits-/Entnahmehéhe
oder reproduzierbar exakt in die Lagerplatz-
ebene gefahren. Die flexibel anfahrbare
und damit anpassbare Arbeits- und Ent-
nahmehdhe hat den Vorteil, dass sich zum
Beispiel Blechbearbeitungsmaschinen di-
rekt aus dem Lagervorrat beschicken lassen
oder auch die Belade-/Abladehéhe von
Transportfahrzeugen arbeits- und materi-
alschonend angefahren werden kann.

Die Steuerung des Universallagersys-
tems erfolgt {iber das bedienfreundliche,
werkstattgerechte Touch-Panel der Steue-
rung vom Typ Basic-Control. Je nach ge-
wihlter Ausfithrung geschieht dann der
Betrieb halbautomatisch (mit Zustimm-

Prodex 2010 >> SCHWERPUNKT

Taster) oder vollautomatisch, wobei auch
die entsprechenden Sicherheitssysteme
zum Lieferumfang gehoren. <<
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