


Block- und Platten-Bandsagen fur Langsschnitte.




KASTO Blockbandsagen: Grofde Abmessungen effizient trennen.

Blocke, Platten, Ausklinkschnitte:
mit den KASTO Blockbandségen.

Schnittlangen bis zu 12.000 mm!

KASTObbs: Fur das wirtschaftliche

Trennen grof3er und groéfdter Werkstucke.

f

Die ideale Sdgemaschine, um aus Walzblécken oder -platten,
Vierkant oder Flachmaterialien in unterschiedlichsten Maf3en zu
konfektionieren: KASTO Blockbandsagen in Langschnittarbeits-
weise. Dieses Arbeitsprinzip eignet sich perfekt fur das Trennen von
Blocken und Platten, das Besaumen von Plattenlagen sowie fur
Ausklinkschnitte. Durch Einsatz von Bi-Metall- oder Hartmetall-
bandern konnen alle Materialqualitaten von Aluminium bis zu
schwerst zerspanbaren Werkstoffen mit hohen Zerspanungs-
leistungen getrennt werden. Beim Einsatz in der Stahlerzeugung
und im Stahlhandel haben sich die KASTO Blockbandsagen
genauso bewahrt wie im Werkzeug- und Formenbau.

KASTO Block- und Plattensagen werden von 360 mm bis 1.860 mm
Schnitthéhen gebaut, je nach Tischlange sind maximal Schnittlangen
von 2.000 mm bis 12.000 mm moglich.

Alle Maschinen bieten eine stufenlose Fernverstellung der Band-
geschwindigkeit Uber Plus-Minus-Taster am Bedienpult. Ein breites
Zubehorangebot an Transport, Mess- und Spannvorrichtungen
komplettiert die Anpassungsmaoglichkeiten. Zum Beispiel be-
schleunigen optionale WerkstUckanschlage mit digitaler Anzeige
das Einrichten. Mechanische Spannvorrichtungen fixieren unter-
schiedlichste Materialformate sicher auf dem Auflagetisch. Hydrau-
lisch heb- und senkbare Rollenschienen bzw. Kugelhebetische
erlauben die schnelle Positionierung schwerster Werkstucke.




Charakteristisch fur die KASTO Block- und Plattenbandsagen ist
die Langschnittarbeitsweise. Dabei verfahrt die Sageeinheit mit
seitlich angeordneten, vorgespannten Rollen auf prazise bear-
beiteten Laufschienen. Das Werkstlck bleibt auf dem Sagetisch
fixiert. Das ergibt einen um ca. 50 % geringeren Platzbedarf und
somit reduzierte Raumkosten. Die verwindungssteife Schweil3-
konstruktion des Sageaggregates mit anpassbarer Hohe der
Bandfuhrungen ermdéglicht hohe Laufruhe und vibrationsfreies
Arbeiten fur prazise Ergebnisse. Folge: klUrzere Schnittzeiten und
hoéhere Werkzeugstandzeiten. FUr niedrige Schnittzeiten sorgt der
elektronisch gesteuerte Sagevorschub, denn er kann optimal an
die Werkstoffqualitat und den Materialquerschnitt angepasst
werden. Die Geschwindigkeit des Sagebandes ist ebenfalls
stufenlos verstellbar.



Durchdachtes Konzept fur Mensch und Technik.

Sichere und einfache Bedienung.

Volle Kontrolle: KASTO
CompactControl und
Posimod-ATC.

KASTObbs U 5 x 10 mit Laser und
Zusatztreppe (Sonderausstattung).

Fur beste Ubersicht, Blick auf das Werkstlick und gefahrlose
Kontrolle des Schnittvorganges befinden sich alle Anzeige- und
Bedienungselemente auf dem mitfahrenden Steuerpult. Die op-
tionale Infrarot-Fernbedienung steuert die Bewegungen des Sa-
gerahmens sowie die horizontale und vertikale Bewegung an-
getriebener Rollenschienen - fir mehr Bewegungsfreiheit und
Kontrolle beim Einrichten.

Bei allen Modellen der KASTObbs-Baureihe sind die hydraulisch
vorgespannten HartmetallgleitfUhrungen mit einer Freihubeinrich-
tung ausgestattet, um einen Bandwechsel schnell und einfach
durchfihren zu kGnnen.

Einfache Bedienung, weniger Ausschuss, mehr Wirtschaftlichkeit:
mit der Sadgesteuerung KASTO CompactControl! Softkey-Funktions-
tasten mit leicht verstandlichen Symbolen erleichtern den Umgang
mit der Maschine. Die logische BenutzerfUhrung liefert alle wichtigen
Zustands- und Stormeldungen im Klartext. Die wirtschaftlichen
Komponenten der KASTO CompactControl: Auftragsspeicher fur
30 Datensatze mit Langen-/ StUickzahl-Kombinationen.

Die optionale Sagesteuerung Posimod-ATC passt anhand vorher
im Technologiespeicher hinterlegter Materialdaten den Sagevorschub
und die Schnittgeschwindigkeit an die Qualitat und Dimension des
Materials an. Insgesamt kdnnen 1.000 verschiedene Materialien
in 12 Materialgruppen und 100 Sageauftrage (Ldngen-Stuckzahl-
Kombinationen) gespeichert werden.




Blockbandsageautomat KASTObbs A 3 x 20
Sagelange 6.200 mm mit zwei Plattenvor-
schubeinheiten.

Automatisierungsmaoglichkeiten e Sagesteuerung Posimod-ATC mit Auftragsspeicher und Tech-
zur KASTObbs. nologiespeicher fUr Materialdaten wie Qualitat und Dimension.
e Zusatztisch und automatische Vorschubeinheiten machen aus
jeder KASTObbs U eine automatische KASTObbs A.
e Hydraulisch angetriebene Rollenschienen fur Lasten bis zu
7,5 t/Schiene mit separatem Hydraulikaggregat
e Elektromotorisch verfahrbarer Werkstickanschlag
e Elektro-Permanent-Spannmagneten fur den vorderen und den
hinteren Materialauflagetisch



Auf hochste Prazision fixiert.

Die ideale Sdgemaschine fUr den Hochleistungsbetrieb verblUfft
trotz ihrer beeindruckenden Prasenz mit ruhiger Souveranitat.
Ob schwere Gewichte oder grofde Abmessungen, die KASTObbs
Uberzeugt durch ein sehr gutes Handling und einen hohen Auto-
matisierungsgrad. Alle Bedienungselemente sind an einem mit-
fahrenden Bedienpult angeordnet. Das bedeutet: sicherer Blick auf
Werkstlck und Sageband sowie perfekte Kontrolle Uber den Ar-
beitsprozess. Durch einen elektronisch gesteuerten Sadgevorschub
wird eine optimale Vorschubeinstellung garantiert. Robust in der
FUhrung und in der Bauweise qualifiziert sich die KASTObbs fur
alle Einsatze in der Schwerindustrie. Die Schweil3konstruktion am
Sageteil, eigens fur den schweren Betrieb entwickelt, ermoglicht
eine erstaunliche Laufruhe, praktisch ohne Vibrationen. Das Er-
gebnis: eine Verklrzung der Schnittzeiten und eine optimale
Ausnutzung der Bandstandzeit. Das Optimum fur alle qualifi-
zierten Sagearbeiten, ob im Stahlhandel oder in Stahlwerken:

KASTODbbs.
Optional erhaltlich: hydraulische Spannvor-
Hydraulisch vorgespannte HartmetallgleitfGh- richtung zum Fixieren von Platten.
Schnittstelle Mensch-Maschine: rungen des Sagebandes, mit Freihub fur
die serienmalfdige Sagemaschinen- Bandwechsel.

Steuerung CompactControl.

Das Séageaggregat verfahrt auf In der 0°-Stellung sagt die KASTObbs langs Sagerichtung quer zur Rollenbahn nach Band-
geharteten Laufrollen auf zur Rollenbahn. verdrehung um 90°.
verschleil3festen Laufschienen.




Laserlampe zur Projektion der Schnittlinie auf Mechanischer Werkstuckanschlag, schnell Hydraulischer WerkstlUckanschlag zur
das Werkstuck. und einfach einstellbar. Positionierung von Platten bei Blockband-
sadgeautomaten.

Fur perfekte Ubersicht und Mobilitat beim
Einrichten der Maschine: Kabellose Infrarot-
Fernsteuerung.

Handlinghilfe fur schwerste Werkstlcke:
hydraulisch heb- und senkbare, angetriebene
Spannmagnete fur kleine Werkstucke, Rollenschienen.

Haftkraft bis 45.000 Newton.

KASTObbs e Zuséatzliche Anschlagplatte
Zusatzausstattungen: e Mechanischer WerkstUckanschlag

e Motorisch verstellbarer Werkstlckanschlag
Zusatzauflagetrager
Manuelle Spannvorrichtung
Infrarot-Fernsteuerung des Sageaggregates
Hydraulikheizung
Schaltschrankheizung
KUhImittelheizung
Laserlampe
Spannmagnete fur Innen- und Auf3entisch
Heb- und senkbare Rollenschienen



Technische Daten KASTObbs

Antriebsleistung

Schnittgeschwindigkeit (stufenlos)
Schnitth6he

Schnitthéhe mit Schnittiiberwachung
Schnitttiefe

Schnittlange von - bis (1.000 mm-Schritte)
Tragkraft je 1.000 mm Tischlange (Aul3entisch)
Tischauflagebreite (AuRentisch)
Tischauflagebreite (Innentisch)
Tischauflagehdhe

Abmessungen bei Schnittlange 3.000 mm
Lange

Breite

Breite bei gedffneter Schutzhaube

Hohe (ohne Laser)

Tragkraft (Au3entisch)

Gewicht

Konturnah gesagte Blécke und Platten
senken den Bearbeitungsaufwand far
nachfolgende Bearbeitungsschritte.

U3 x6

3,56/6,0 kW

12 - 130 m/min

420 mm /400 mm"
360 mm /340 mm"’
660 mm

2.000 - 6.000 mm
4t

1.200 mm

660 mm

1.285 mm

6.585 mm
2.995 mm
3.585 mm
2.750 mm
12t

8.000 kg

U 3 x 202

7.5 kW

14 - 75 m/min
420 mm

360 mm

2.060 mm

3.000 - 7.000 mm
8t

2.000 mm

2.060 mm

1.550 mm

6.850 mm
5.690 mm
7.060 mm
3.215 mm

26t
16.500 kg

U4 x 162

7.5 kW

14 - 75 m/min
520 mm

460 mm

1.660 mm

3.000 - 7.000 mm
8t

1.500 mm

1.660 mm

1.550 mm

6.850 mm
5.000 mm
6.360 mm
3.490 mm

24t
15.000 kg

U5x 10

7.5 kW

14 - 75 m/min
620 mm

560 mm

1.060 mm

3.000 - 6.000 mm
8t

1.500 mm

1.100 mm

1.350 mm

6.650 mm
3.830 mm
5.010 mm
3.620 mm

24t
14.000 kg




U6 x 16

7.5 kW

14 - 75 m/min
720 mm

660 mm

1.660 mm

3.000 - 6.000 mm
8t

1.500 mm

1.660 mm

1.550 mm

6.850 mm
5.000 mm
6.360 mm
3.490 mm

24 t
15.000 kg

Uus8x10

7.5 kW

14 - 75 m/min
920 mm

860 mm

1.060 mm

3.000 - 6.000 mm
8t

1.500 mm

1.100 mm

1.340 mm

6.650 mm
3.830 mm
5.010 mm
3.620 mm

24 t
14.000 kg

U8x20 Uio U112 x 15 U18x 15

7.5 kW 7.5 kW 5,5 - 8,0 kW 5,56-10,0 kW
14 - 75 m/min 14 - 75 m/min 8 - 80 m/min 8 - 80 m/min
920 mm 1.120 mm 1.320 mm 1.920 mm
860 mm 1.060 mm 1.260 mm 1.860 mm
2.060 mm 1.060 mm 1.560 mm 1.560 mm
6.000 mm 3.000 - 6.000 mm 3.000 - 7.000 mm 3.000 - 4.000 mm
8t 8t 10t 20t

2.000 mm 1.500 mm 2.000 mm 2.000 mm
2.060 mm 1.100 mm 1.560 mm 1.560 mm
1.550 mm 1.350 mm 1.710 mm 1.710 mm
9.850 mm® 6.650 mm 7.000 mm 7.650 mm
5.915 mm 3.830 mm 5.180 mm 5.450 mm
7.325 mm 5.010 mm 6.315 mm 6.660 mm
3.560 mm 3.820 mm 5.265 mm 6.450 mm
48t 24t 50 t 70t

21.200 kg 14.500 kg 24.600 kg 30.500 kg

1) bei Schnittlange 5.000 und 6.000 mm
2) auch als Automatik-Version lieferbar

3) Schnittlange 6.000 mm

Die KASTObbs erschlieldt durch ihre universellen Einsatzmoglich-
keiten eine breite Auftragsvielfalt. So zum Beispiel die Anarbeitung
ab ,Losgrofde 1” in Form von konturnah gesagten Blocken und
Platten. Der Bearbeitungsaufwand fur nachfolgende Bearbeitungs-
schritte, insbesondere Frasvorgange, wird dadurch bedeutend
reduziert. Weiterer Vorteil: die ausgesagten , Abfallsticke” bleiben
far eine weitere Verwwendung erhalten (Formbeispiele siehe Abbildung
links). Das reduziert auch die Abmessungsvielfalt und damit die
Kapitalbindung im Lagerbestand.

KASTO sorgt durch Investition in konstruktive Feinheiten nicht
nur fur die Kdrzung von Nebenzeiten, sondern auch fur lange
Standzeiten der Sagebander, und zwar durch hervorragende Lauf-
ruhe sowie durch grof3zigige Auslegung aller Maschinenkom-
ponenten. Samtliche Baugruppen haben sich im robusten Be-
trieb in der Schwerindustrie rund um den gesamten Erdball
bestens bewahrt.



Gunstige Losung fur hohe Anspruche.

Klein im Preis, grof3 in der
Wirkung.

Sicheres Handling.

Die KASTObloc oder KASTOplate besticht in Preis und Prazision.
Die ,light”-Version der KASTObbs ist sparsam im Preis, geizt aber
nicht mit Leistung: Sie bringt alle Vorteile der , Grof3en” mit - die-
selbe Vorschubeinheit, dieselbe Zerspanungsleistung, die gleiche
Schnittgenauigkeit. Und dieselbe, sehr gute Zuganglichkeit. Alle
Werkstlcke sind auf dem Tisch mit der Hand erreichbar. KUhImit-
telraum und Spanefoérder sind im Tisch integriert, die Lange des
Spéanefdrderers ist identisch mit der Sdgelange.

Die KASTObloc oder KASTOplate ist top, wenn es um kleinere Block-
abmessungen bzw. geringere Plattengewichte (bis 6 Tonnen) geht.
Bei der KASTObloc oder KASTOplate sitzt jede Handbewegung.
Ideal fur das Aufsagen von Reststlcken sind bei KASTObloc
oder KASTOplate die optimalen Handlingshilfen. So lasst sich ein
Block von einer Tonne mit einem Finger bewegen. Dabei sorgt
auch bei der KASTObloc oder KASTOplate das mitfahrende und
schwenkbare Bedienpult fur viel Ubersicht und Sicherheit.




Technische Daten

Antriebsleistung
Schnittgeschwindigkeit stufenlos
Schnitthohe ohne Schnittiiberwachung
Schnitthohe mit Schnittliberwachung
Schnitttiefe

Schnittlange

Tragkraft (AuBentisch)

Tragkraft (Innentisch)
Tischauflagebreite
Tischauflagehohe

Lange

Breite inkl. Gitterrost

Hohe

Gewicht

KASTOplateU 3

4,0 kW

17 - 110 m/min

320 mm

280 mm

660 mm

2.100 - 3.100 - 4.100 mm
35-50-60t
35-50-40t

660 mm

1.200 mm

4.560 - 5.560 - 6.560 mm
2.610 mm

3.200 mm

7.500 - 8.000 - 8.500 kg

11

KASTObloc U 5

4,0 kW

17 - 110 m/min

580 mm

540 mm

660 mm

2.100 - 3.100 - 4.100 mm
35-6,0-60t
35-50-40t

660 mm

1.200 mm

4.560 - 5.560 - 6.560 mm
2.610 mm

3.200 mm

7.500 - 8.000 - 8.500 kg



